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PN 16 ZASUWA KLINOWA KOLNIERZOWA  Nr katalogowy

DNS00 STALIWNA Z TRZPIENIEM 043

DN1000 NIEWZNOSZONYM 043 A
PRZYSTOSOWANA DO NAPEDU
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Zasuwy posiadaja certyfikat PED i sa oznaczone znakiem CE.



Zastosowanie 043 (043A) PN16

Zasuwy stosowane sa w budowie rurociagdéw ogdlnego przeznaczenia. Zasuwy moga by¢ instalowane na
rurociagach poziomych w pozycji stojacej. Zasuwy moga pracowaé wylacznie w stanie catkowitego
otwarcia lub zamknigcia. Kierunek przeptywu czynnika jest dowolny. Zasuwy wykonuje si¢ standardowo
jako przystosowane do napedu mechanicznego lub elektromechanicznego. Na zyczenie Zamawiajacego,
zasuwy moga by¢ wykonane z kotkiem rgcznym lub przystosowane do uktadow zdalnego sterowania lub
dostarczone z przektadnia, lub z napedem firm: AUMA (Niemcy), CHEMAR SA (Polska), ROTORK,
BERNARD lub z innym wykonaniem uzgodnionym z Zamawiajacym.
Zasuwy wykonuje sig:

a) bez odciazenia - nr kat. 043 b) zodciazeniem - nr kat. 043A
Czynnik roboczy

Zasuwy standardowe przeznaczone sa do odcinania przeplywu wody przemyslowe] i pltl’le_] pary wodne;j,
powietrza oraz innych nieagresywnych chemicznie i nietoksycznych plynow 1 gazdw, o temperaturze
do 250 °C wykonane z siedliskami napawanymi. Do wody przemystowej i pitnej o temperaturze do 150 °C
siedliska zasuw moga by¢ wykonane w wersji z pierscieniami mosi¢znymi.

Zasuwy mogq byc¢ stosowane do cisnieniowego hydro-transportu odpadow poflotacyjnych.

Zasuwy przeznaczone sa do grupy ptynoéw Il wg dyrektywy 67/548/EEC.

Na specjalne zamowienie istnieje mozliwos¢ dostosowania zasuw do innych mediow i parametrow pracy
wg zalqcznika 1.

Zakres stosowania - cisnienia wg PN-H-02650
Cisnienie Najwigksze dop. ci$nienie robocze przy temp. czynnika roboczego Proba szczelnos$ci
nominalne | <273 K 311 K 373 K 423 K 473 K 523 K kadhuba |zamkniecia

PN <0°C *) 38 °C 100 °C 150 °C 200 °C 250 °C

[MPa]

16 | 1,6 | 1,6 | 1,4 | 126 | 1,14 | 1,0 | 24 | 1,8
*) tylko na specjalne zamowienie.
Materiaty
kadtub, klin, pokrywa GP240GH wg PN-EN10213-2 *) GP240GH wg DIN-EN10213-2 *)
trzpien, wkretka X20Cr13 wg PN-EN 10088-1 *) X20Cri13 wg DIN-EN10088 *)
siedlisko kadtuba / klina SGX3CrNil3 / SGX8CrTil8 wg DIN 8556

dlat<150°C MO59 wg PN-H-87026 CuZn39Pb2 wg EN 1652
nakretka trzpienia MM47 wg PN-H-87026 CuZn43Mn4Pb3Fe wg EN 1652
GJS 400-15 wg PN-EN 1563 GJS 400-15 wg DIN-EN 1563

elementy ztaczne stal o okreslonych wtasnosciach mechanicznych (KV=min 27J)
uszczelka bezazbestowa — grafit zbrojony lub wtdknisto-elastomerowa dla t < 150 °C
szczeliwo dtawnicy bezazbestowe — grafit rozpre¢zony
*) Stosowanie innych materiatow wg zatqcznika 1.
Przylacza

Wymiary przytaczeniowe kotnierzy kadluba oraz owiercenie wg PN-EN 1092-1 na PN16 (DIN 2501).
Dhugo$¢ zabudowy zgodnie z PN-EN 558-1 — szereg 15, (DIN 3202 — F5). Powierzchnia uszczelniajaca
kotierzy ptaska wg PN-EN 1092-1. Na specjalne zamowienie mozliwe jest wykonanie owiercenia
1 powierzchni uszczelniajacych kohierzy (przylg) dla innych ci$nien nominalnych jak rowniez wg innych
norm (np. EN, DIN, GOST, BS), a takze dostarczenie dodatkowych koinierzy wg PN-EN 1092-1,
utatwiajacych montaz zasuwy na rurociagu.

Szczelnos¢ zamkniecia zasuwy

Zasuwy w wykonaniu standardowym wykonuje si¢ w klasie szczelno$ci zamknigcia C wg PN-EN 12266-1
(lub wg GOST 9544-93, DIN 3230 T.3).
Na specjalne zamowienie zasuwy moga by¢ wykonane w klasie szczelno$ci zamknigcia B.

Wymagania i badania

Pozostale wymagania i badania zasuwy - zgodnie z PN-EN 12266-1 (lub GOST 9544-93, DIN 3230 T.1).
Zasuwy poddano ocenie zgodnosci z dyrektywa 97/23/EEC wg modutu ,,H”.

Swiadectwo odbioru wg PN-EN 10204.

Sposob zamawiania

W zamowieniu nalezy poda¢ nastgpujace parametry:

1. nr katalogowy zasuwy (figura) 4. temperaturg i rodzaj przeptywajacego czynnika
2. $rednicg nominalng 5. rodzaj wykonania siedlisk

3. ci$nienie robocze czynnika 6. producenta napedu elektromechanicznego




