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@ ZAWORY ZAPOROWE | REGULACYJNE

TYP V46, TYP V40

Zastosowanie

Zawory odcinajace (V46) to zawory przemystowe przeznaczone do
petna otwierania lub zamykania przeptywu. W wykonaniu regula-
cyjnym (V40) stosuje sie do regulowania przeptywu medium.

Medium robocze

= woda

= para wodna

= gaz

= inne substancje robocze
= woda morska

Opis techniczny

Korpus wykonany jest z jednego elementu i w zaleznosci od no-
minalnego przeswitu i nominalnego cisnienia przybiera postac
odkuwki lub odlewu. Pokrywa kabtgkowa to rowniez odkuwka
lub odlew, natomiast potaczenie z korpusem wykonano z zasto-
sowaniem potaczenia gwintowego lub kotnierzowego. Napoina
siedliska i grzybka wykonana zostata ze stopu spiekanego. Grzy-
bek jest w wykonaniu odcinajacym (zawory V46) lub regulacyjnym
(zawory V40). Grzybek regulacyjny posiada liniowa charakterystyke
regulacji. Uszczelnienie zostato wykonane za pomoca specjalnych
grafitowych uszczelek. W wypadku zaworu typ V46.6 uszczelnienie
rozwigzano za pomoca mieszka. Konstrukcja zaworow wykonana
zostata w taki sposob, aby byta odporna na wstrzasy sejsmiczne.

Sterowanie

= reczne (dZzwignia, T-dZwignia)

= naped elektryczny

= naped pneumatyczny, hydrauliczny

= naped obok armatury (sterowanie zdalne)

Zawory moga by¢ wyposazone w urzadzenia blokujacego.
Wskaznik potozenia na zamédwienie.

Sterowanie ma wymiary dla parametréw roboczy wedtug
PL 13709-ta

Badania

Zawory standardowo poddawane sg probom wytrzymatosci, sz-
czelnosci oraz dziatania, wykonywanym za pomoca wody wg EN
12266. Po uzgodnieniu mozna przeprowadzi¢ rowniez i inne proby.

Przylacze do rurociggu

= kotnierzowe zgodnie z norma EN 1092-1, ISO 7005-1, GOST
12815-80

= do spawania zgodnie z norma EN 12627

Montaz

Montaz zaworow mozna wykonywa¢ w dowolnym potozeniu,
jednak kierunek przeptywu powinien by¢ zgodny ze strzatka
wyznaczona na korpusie.
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ZAWORY ZAPOROWE | REGULACYJNE TYPV46,TYP V40 @

PN 16-40 - DN 15-200 - Tmax 550 °C (450°C) Przyfacze: EN 1092-1, ISO 7005-1, GOST 12815-80 KOLNIERZOWE
® EN 12627 DO SPAWANIA

DN 15-50 DN 65-200
DN 10-50 DN 65-100 DN 125-200
grzybek regulacyjny grzybek regulacyjny kregielnia reliefowa
1 7 &
7z &4
V. 7 s
NN/ = }/
' S~
Materiat
Element | Tmax 450 °C | Tmax 450 °C | Tmax 550 °C ** | Tmax 550 °C **
Korpus, pokrywa P250GH (1.0460) GP240GH (1.0619) X5CrNi18-10 (1.4301) GX5CrNiMo19-11-2 (1.4408)
Siedlisko 13Cr 13Cr 1.4301 1.4408
Grzybek DN 15-32 13Cr - $5304 -
Grzybek DN 40-200 - 1.0619 - 5316
Powierzchnia uszczelniajaca grzybka 13Cr 13Cr $5304 5316
Trzpien 13Cr - 55304 55316
Uszczelnienie Grafit + Stal austenityczna

** Temperatury powyzej sa przeznaczone do nie agresywnych mediéw. Dla agresywnych mediéw ptaci Tmax 250 °C.

Wykonanie spawane

d1 dp
15 95 65 45 14x4 130 16 176 120 4.8 22 17 4
20 105 75 58 14x4 150 18 206 140 58 28 22 5
;2 25 115 85 68 14x4 160 18 262 160 7,2 35 29 6,5
40 32 140 100 78 18x4 180 18 210 160 8 44 37 7
40 150 110 88 18x4 200 18 300 180 14,7 50 43 13,5
50 165 125 102 18x4 230 20 340 220 26 62 54,5 24,5
65 185 145 122 8x18 290 18 315 250 21 77 69 19
80 200 160 138 8x18 310 20 350 320 28 91 81 26
1 100 220 180 158 8x18 350 20 398 350 44 17 104 41
125 250 210 188 8x18 400 22 480 400 65 144 130,5 61
150 285 240 212 8x22 480 22 535 400 89 172 156,5 80
200 340 295 268 12x22 600 24 675 500 171 223 204,5 160
65 185 145 122 8x18 290 22 315 250 21 77 69 19
80 200 160 138 8x18 310 24 350 320 28 91 81 26
% 100 235 190 162 8x22 350 24 398 350 44 17 104 41
125 270 220 188 8x26 400 26 480 400 65 144 130,5 61
150 300 250 218 8x26 430 28 535 400 89 172 156,5 80
200 360 310 278 12x26 600 30 675 500 171 223 204,5 160
65 185 145 122 18x8 290 22 315 250 21 77 69 19
80 200 160 138 18x8 310 24 350 320 28 91 81 26
0 100 235 190 162 22x8 350 24 398 350 44 17 104 41
125 270 220 188 26x8 400 26 480 400 65 144 130,5 61
150 300 250 218 26x8 480 28 535 400 89 172 156,5 80
200 375 320 285 30x 12 600 34 675 500 171 223 204,5 160

www.armaturygroup.cz




@ ZAWORY ZAPOROWE | REGULACYJNE TYP V46, TYP V40

PN 16-40 - DN 15-50 - Tmax 560 °C (450°C) Przytaczenie: EN 1092-1, ISO 7005-1, GOST 12815-80 KOLNIERZOWE
® EN 12627 DO SPAWANIA

Dk y
g
I
§
: TYP V40
%} ] ] wykonanie spawane grzybek regulacyjny
)
ol a j\
L9
L
Materiat
Element | Tmax 450 °C | Tmax 530 °C | Tmax 560 °C | Tmax 550 °C ** | Tmax 550 °C **
Korpus, pokrywa DN 15-50 P250GH (1.0460) 16Mo3 (1.5415) 13CrMo4-5 (1.7335) X6CrNiTi18-10 (1.4541) X2(rNiMo17-12-2 (1.4404)
Siedlisko 13Cr Stellit Stellit 55316, Stellit $5316, Stellit
Grzybek 13Cr 16Mo3 (1.5415) 13CrMo4-5 (1.7335) 1.4541 1.4404
Powierzchnia uszczelniajaca 130t Stelit Stelit $5316, Stellt 55316, Stellit
grzybka
Trzpien 13Cr 13Cr 13Cr 1.4541 1.4404
Uszczelnienie Grafit + Stal austenityczna

** Temperatury powyzej sa przeznaczone do nie agresywnych mediéw. Dla agresywnych mediéw ptaci Tmax 250 °C.

15 14 95 65 45 14x4 130 16 168 120 3,8 22 17 24
20 19 105 75 58 14x4 150 18 168 120 45 28 22 2,5
25 23 115 85 65 14x4 160 18 168 120 5 35 28,5 2,8
16 32 30 140 100 78 18x4 180 18 210 160 9,5 44 37 6,2
40 38 150 110 88 18x4 200 18 224 160 10,7 50 43 59
50 45 165 125 102 18x4 230 20 239 160 12,8 62 54 8,1
15 14 95 65 45 14x4 130 16 168 120 3,8 22 17 24
20 19 105 75 58 14x4 150 18 168 120 45 28 22 2,5
25 23 115 85 68 14x4 160 18 168 120 5 35 28,5 2,8
5 32 30 140 100 78 18x4 180 18 168 160 9,5 44 37 6,2
40 38 150 110 88 18x4 200 18 224 160 10,7 50 43 59
50 45 165 125 102 18x4 230 20 239 160 12,8 62 54 8,1
15 14 95 65 45 14x4 130 16 168 120 38 22 17 2,4
20 19 105 75 58 14x4 150 18 168 120 4,5 28 22 2,5
0 25 23 115 85 68 14x4 160 18 176 120 5 35 28,5 28
32 30 140 100 78 18x4 180 18 210 160 9,5 44 37 6,2
40 38 150 110 88 18x4 200 18 224 160 10,7 50 8 59
50 45 165 125 102 18x4 230 20 239 160 12,8 62 54 8,1

*Wymiary do spawania moga sie rézni¢ w zaleznosci od specyfikacji klienta w zamoéwieniu.
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ZAWOR ZAPOROWY Z MIESZKIEM TYPV46.6 @

PN 63-160 - DN 15-200 - Tmax 560 °C (450 °C) Przytacze: EN 1092-1, ISO 7005-1, GOST 12815-80 KOLNIERZOWE
® EN 12627 DO SPAWANIA
DN 15-40
<
T

privafovaci DN 50-200

provedeni
grzybek odcigzajacy

D1’
D3
I

<

SW G
wykonanie do wspawania wykonanie gwintowe

Materiat
FIR— Tmax 450 °C Tmax 530 °C Tmax 560 °C Tmax 450 °C Tmax 530 °C Tmax 550 °C
DN 15-40 DN 50-200
Korpus, pokrywa P250GH (1.0460) 16Mo3 (1.5415) 13CrMo4-5 (1.7335) GP240GH (1.0619) G20Mo5 (1.5419) G17CrMo5-5 (1.7357)
Uszczelniajacy pierscien siedliska 13Cr Stellit 13Cr Stellit
Grzybek P250GH (1.0460) 13CrMo4-5 (1.7335) P250GH (1.0460) 13CrMo4-5 (1.7335)
Powierzchnia uszczelniajaca grzybka 13Cr Stellit 13Cr Stellit
Trzpien 13Cr
Uszczelnienie Grafit + Stal austenityczna

Wykonanie kotnierzowe Wykonanie spawane

15 14 105 47 45 75 14x4 210 20 2 235 13 120 57 22 17 160 | 33
63 20 19 125 130 58 90 18x4 230 22 2 285 13 120 10,1 28 21 160 | 33
100 25 23 135 140 68 100 18x4 230 24 2 285 13 120 11 35 27 160 | 33
160 32 30 150 155 78 110 22x4 260 24 2 315 16 160 154 44 34,5 230 | 97
40 38 165 170 88 125 22x4 260 28 3 315 18 160 16,1 50 M 230 | 99
50 45 175 180 102 135 22x4 300 26 3 340 22 200 313 62 54 300 | 205
65 62 200 205 122 160 22x8 340 26 3 415 30 250 46,6 77 69 340 | 315
80 73 210 215 133 138 170 22x8 380 28 3 505 40 320 62,9 91 81 380 | 49,6
63 100 94 250 158 162 200 22x8 430 30 3 645 55 360 122,5 117 104 430 | 96,1
125 120 295 184 188 240 26x8 500 34 3 720 65 400 169,5 144 130,5 500 | 1394
150 144 340 345 212 218 280 33x8 550 36 3 795 70 500 254 172 156,5 550 | 204,1
200 195 405 415 285 345 36x12 | 650 42 3 1155 90 600 295 223 204,5 650 | 220
50 45 195 102 145 26x4 300 | 28/30° 3 340 22 200 32,3 62 54/52,5" | 300 | 215
65 62 220 122 170 26x8 340 | 30/34 3 415 30 280 48,6 77 69/65° | 340 | 335
80 73 230 133 138 180 26x8 380 | 32/36° 3 505 40 360 65,9 91 81/76,5 | 380 | 526
123 100 94 265 158 162 210 30x8 430 | 36/40° 3 645 55 360 126,5 117 | 104/98,5" | 430 | 100,1
125 120 310 315 184 188 250 33x8 500 | 40/44° 3 720 65 400 175,5 144 | 127/120,5° | 500 | 1454
150 144 350 355 212 218 290 33x12 | 550 44/50 3 795 70 500 260 172 | 154/144,5" | 550 | 210,1
200 195 430 285 360 36x12 | 650 52/60 3 1155 90 600 302 223 | 199,5/189" | 650 | 225

*Wazne dla PN 100 / PN 160. * Wymiary do spawania moga sie rézni¢ w zaleznosci od specyfikacji klienta w zamoéwieniu.
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@ ZAWORY ZAPOROWE | REGULACYJNE

TYP V46, TYP V40

PN 63-100 - DN 10-200 - Tmax 550 °C (450 °C)
® EN 12627 DO SPAWANIA

DN 10-40

wykonanie spawane

»xn

Sw*
wykonanie do #G" Grzybek DN 100-200
wspawania wykonanie gwintowe regulacyjny grzybek odcigzajacy

Przyfacze: EN 1092-1, ISO 7005-1, GOST 12815-80 KOLNIERZOWE

Materiat
Element | Tmax 450 °C | Tmax 530 °C | Tmax 560 °C Tmax 550 °C** | Tmax 550 °C**
Korpus, pokrywa DN 15-40 P250GH (1.0460) 16Mo3 (1.5415) 13CrMo4-5 (1.7335) X6CrNiTi18-10 (1.4541) X2CrNiMo17-12-2 (1.4404)
Korpus, pokrywa DN 50-200 GP240GH (1.0619) G20Mo5 (1.5419) G17CrMo5-5 (1.7357) CX5CrNi19-10 (1.4308) GX5CrNiMo19-11-2 (1.4408)
Siedlisko 13Cr Stellit Stellit $5316, Stellit $5316, Stellit
Grzybek DN 15-50 13Cr 16Mo3 (1.5415) 13CrMo4-5 (1.7335) 1.4541 1.4404
Grzybek DN 65-200 P250GH (1.0460) 16Mo3 (1.5415) 13CrMo4-5 (1.7335) 1.4541 1.4404
Powierzchnia uszczelniajaca grzybka 13Cr Stellit Stellit $5316, Stellit $S316, Stellit
Trzpien 130 130 130 1.4541 1.4404
Uszczelnienie Grafit + Stal austenityczna

** Temperatury powyzej s przeznaczone do nie agresywnych mediéw. Dla agresywnych mediéw ptaci Tmax 250 °C.

Wykonanie kotnierzowe

Wykonanie spawane

10 10 100 42 40 70 14x4 210 20 160 120 54 18 13 150 3
15 14 105 47 45 75 14x4 210 20 160 120 54 22 17 150 3
63 20 19 125 130 58 90 18x4 230 22 160 120 9,8 28 22 160 3
100 25 23 135 140 68 100 18x4 230 24 160 120 10,8 35 28,5 160 3
32 30 150 155 78 110 22x4 260 24 210 160 15 44 36,5 230 93
40 38 165 170 88 125 22x4 260 28 210 160 15,7 50 43 230 9,5
50 45 175 180 102 135 22x4 300 26 250 200 30,7 62 54 300 19,9
65 62 200 205 122 160 22x8 340 26 290 250 46 77 69 340 30,9
80 3 210 215 133 138 170 22x8 380 28 300 320 62 91 81 380 48,7
63 100 9% 250 158 162 200 22x8 430 30 500 360 121,5 117 104 430 95,1
125 120 295 184 188 240 26x8 500 34 600 400 168 144 130,5 500 137,9
150 144 340 345 212 218 280 33x8 550 36 700 500 251 172 156,5 550 201,1
200 195 405 415 285 345 36x12 650 K 900 600 290 223 204,5 650 215
50 45 195 102 145 26x4 300 28 250 200 30,7 62 54 300 19,9
65 62 220 122 170 26x8 340 30 290 280 46 77 69 340 30,9
80 73 230 133 138 180 26x8 380 32 300 360 62 91 81 380 48,7
100 100 94 265 158 162 210 30x8 430 36 500 360 121,5 117 104 430 95,1
125 120 310 315 184 188 250 33x8 500 40 600 400 168 144 127 500 137,9
150 144 350 355 212 218 290 33x12 550 44 700 500 251 172 154 550 201,1
200 195 430 285 360 36x12 650 52 900 600 295 223 199,5 650 218

*Wymiary do spawania moga sie rézni¢ w zaleznosci od specyfikacji klienta w zamdwieniu.
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ZAWORY ZAPOROWE

TYP V46 @

PN 63-100 - DN 15-50 - Tmax 600 °C (450 °C)

Przylacze: ® EN 12627 DO SPAWANIA

Materiat
Element | Tmax 450°C | Tmax 570°C Tmax 600°C
Korpus, pokrywa P250GH (1.0460) 13CrMo4-5 (1.7335) AISI 304 (1.4301)
Siedlisko 13Cr Stellit 304
Grzybek 13Cr 13Cr 304
Powierzchnia uszczelniajaca grzybka 13Cr Stellit 304
Trzpien 13Cr 13Cr 304
Uszczelnienie Grafit + Stal austenityczna

15 15 2 173 130 176 120 4
2 19 28 23 150 206 120 5
16030 25 25 34 285 160 262 160 6,5
40 38 49 B 200 300 180 135
50 4 61 53,9 20 340 20 245

www.armaturygroup.cz




@ ZAWORY ZAPOROWE | REGULACYJNE

TYPV46,TYP V40

PN 160 « DN 10-200 - Tmax 560 °C (450 °C)
® EN 12627 DO SPAWANIA

DN 10-40
Dk Dk ™ -
? HEs wykonanie
- spawane
7
%,
Ao =
N O /'\' ;€ -
i L | J
L
#SW” #G" DN 10-40 DN 50 DN 65-200
wykonanie do wspawania wykonanie gwintowe grzybek regulacyjny grzybek regulacyjny grzybek odcigzajacy

i

)

Przytacze: EN 1092-1, SO 7005-1, GOST 12815-80 KOLNIERZOWE

Materiat
Element | Tmax 450 °C | Tmax 530 °C | Tmax 560 °C | Tmax 550 °C** Tmax 550 °C**
Korpus, pokrywa DN 15-40 P250GH (1.0460) 16Mo3 (1.5415) 13CrMo4-5 (1.7335) X6CrNiTi18-10 (1.4541) X2CrNiMo17-12-2 (1.4404)
Korpus, pokrywa DN 50-200 GP240GH (1.0619) G20Mo5 (1.5419) G17CrMo5-5 (1.7357) CX5CrNi19-10 (1.4308) GX5CrNiMo19-11-2 (1.4408)
Siedlisko 13Cr Stellit Stellit $5316, Stellit 5316, Stellit
Grzybek DN 15-50 X30Cr13 (1.4028) X30Cr13 (1.4028) 13CrMo4-5 (1.7335) 1.4541 1.4404
Grzybek DN 65-200 P250GH (1.0460) 16Mo3 (1.5415) 13CrMo4-5 (1.7335) 1.4541 1.4404
;fzv;i;g‘h"‘a uszczelniajaca 130 Stellit Stellit 55316, Stellt 55316, Stellt
Trzpien X20Cr13 (1.4021) X17CrNi16-2 (1.4057) X39CrMo17-1(1.4122) 1.4541 1.4404
Uszczelnienie Grafit + Stal austenityczna

** Temperatury powyzej s przeznaczone do nie agresywnych mediéw. Dla agresywnych mediéw ptaci Tmax 250 °C.

PN 160

Wykonanie kotnierzowe

Wykonanie spawane

10 10 - 100 = 40 70 14x4 210 20 2 175 13 120 54 18 13 150 3,2
15 15 105 47 45 75 14x4 210 20 2 175 13 120 54 22 17 150 3

20 20 125 130 58 90 18x4 230 22 2 215 13 120 9,7 28 21 160 3

25 24 135 140 68 100 18x4 230 24 2 215 13 120 10,6 35 27 160 2,8
32 30 150 155 78 110 22x4 260 24 2 245 16 160 15,6 44 34,5 230 10,1
40 38 165 170 88 125 22x4 260 28 3 245 18 160 173 50 4 230 9,4
50 47 195 102 145 30x4 300 30 3 300 22 180 29 62 52,5 300 8,7
65 63 220 122 170 26x8 340 34 3 330 30 280 47,8 77 65 340 16
80 73 230 133 138 180 26x8 380 36 3 375 40 360 62 91 76,5 380 23
100 95 265 158 162 210 30x8 430 40 3 520 55 360 12 17 98,5 430 55
125 120 310 315 184 188 250 33x8 500 44 3 600 65 400 165 144 120,5 500 70
150 145 350 355 212 218 290 33x12 550 44 3 700 70 500 251 172 144,5 550 174
200 190 430 285 360 36x12 650 60 3 900 110 600 295 223 189 650 220

*Wymiary do spawania moga sie rézni¢ w zaleznosci od specyfikacji klienta w zamoéwieniu.
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TYPV46,TYP V40 @

ZAWORY ZAPOROWE | REGULACYJNE

PN 250-400 - DN 10-125 - Tmax 650 °C (450 °C) Przytacze: EN 1092-1,1SO 7005-1 KOLNIERZOWE

@ EN 12627 DO SPAWANIA

DN 10-15 DN 20-50

DN 65-125

Dk

<

hel —] A
L
wykonanie wykonanie
do wspawania kotnierzowe B=If

Materiat

Element Tmax 450 °C Tmax 530 °C Tmax 560 °C Tmax 600 °C Tmax 570 °C Tmax 650 °C
Korpus P250GH (1.0460) 16Mo3 (1.5415) 13(rMo4-5 (1.7335) 10CrMo9-10 (1.7380) 14MoV6-3 (1.7715) X10CrMoVNh9-1 (1.4903)
Pokrywa DN15-25 13CrMo4-5 (1.7335), DN32-100 G17CrMo5-5 (1.7357)

Siedlisko V9, Stellit, G18 8 Mn

Grzybek DN 15-50 X39CrNi17-1(1.4122), X22CrMoV12-1(1.4923) X22CrMoV12-1(1.4923)
Grzybek DN 65-125 P250GH (1.0460) 16Mo3 (1.5415) 13(rMo4-5 (1.7335) 1.4541 1.4404 X10CrMoVNb9-1 (1.4903)

Powierzchnia uszczelniajaca
grzybka

G188 Mn

Trzpien

X17CeNi16-2 (1.4057), X39CrNi17-1(1.4122)

X17CeNi16-2 (1.4057)

Uszczelnienie

Grafit

PN 250
Wykonanie spawane Wykonanie kotnierzowe
L D2 doxn L
10 20 12 150 10 9 205 12 140 125 40 85 18x4 230 24 2 13,7
15 22 16 150 9 14 205 12 140 130 45 90 18x4 230 26 2 13,7
20 2 19,5 160 9 18 266 19 200 - - - - - - - -
25 35 26,5 160 9 24 266 19 200 150 68 105 22x4 260 28 2 18,3
32 44 32,5 300 30 30 418 23 360 = = = = = = = =
40 50 38,5 300 30 34 418 37 360 185 88 135 26x4 300 34 3 45,2
50 62 45 300 30 42 418 37 360 200 102 150 26x8 350 38 3 47
65 77 59,5 340 40 56 714 45 700 230 122 180 26x8 400 4 3 713
80 17 93 380 70 76 637 36 500 255 138 200 30x8 450 46 3 107,5
100 144 116,5 430 90 92 720 50 500 300 162 235 33x8 520 54 3 157,5
125 159 120,5 500 125 112 750 65 500 340 188 275 33x12 600 60 3 2209

*Wymiary do spawania moga sie rézni¢ w zaleznosci od specyfikacji klienta w zamoéwieniu.
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@ ZAWORY ZAPOROWE | REGULACYJNE TYP V46, TYP V40

PN 320
Wykonanie spawane Wykonanie kotnierzowe
L D2 doxn L
10 20 12 150 10 9 205 12 140 125 40 85 18x4 230 24 2 13,7
15 22 15 150 9 14 205 12 140 130 45 90 18x4 230 26 2 13,7
20 28 19 160 9 18 266 19 200 - - - - - - - -
25 35 24 160 9 24 266 19 200 160 68 115 22x4 260 34 2 183
32 44 31,5 300 30 30 418 23 360 - - - - - - - -
40 50 36 300 30 34 M8 37 360 195 88 145 26x4 300 38 3 45,2
50 77 59,6 300 30 L) 48 37 360 210 102 160 26x8 350 Ly} 3 47
65 91 68 340 40 56 714 45 GNR 700 255 122 200 30x8 400 51 3 73
80 117 87,5 380 70 76 637 36 GNR 500 275 138 220 30x8 450 55 3 107,5
100 144 109,5 430 20 92 720 50 GNR 500 335 162 265 36x8 520 65 3 157,5
125 159 120,5 500 125 112 750 65 500 380 188 310 36x12 600 75 3 2209
PN 400
Wykonanie spawane Wykonanie kotnierzowe
L ] doxn L
10 20 10 150 10 9 205 12 140 125 40 85 18x4 230 28 2 13,7
15 28 17 150 9 14 205 12 140 145 45 90 22x4 230 30 2 13,7
20 35 23 160 9 18 266 19 200 - - - - - - - -
25 44 29 160 9 24 266 19 200 180 68 105 26x4 260 38 2 183
32 50 33 300 30 30 48 23 360 = = = = = = = =
40 61 40 300 30 34 418 37 360 200 88 135 30x4 300 48 3 452
50 77 49,5 300 30 L) 18 37 360 235 102 150 30x8 350 52 3 47
65 91 62 340 40 56 714 45 GNR 700 290 122 180 33x8 400 64 3 713
80 117 81 380 70 76 637 36 GNR 500 305 138 200 33x8 450 68 3 107,5
100 144 102 430 90 92 720 50 GNR 500 370 162 235 39x8 520 80 3 157,5
125 159 120,5 500 125 112 750 65 500 415 188 275 39x12 600 92 3 2209

* Wymiary do spawania moga sie rézni¢ w zaleznosci od specyfikacji klienta w zamoéwieniu.
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ZAWORY ZAPOROWE

TYP V46 @

PN 160 — 400 - DN 15-50 - Tmax 600 °C (450 °C)

Przylaczenie: ® EN 12627 DO SPAWANIA

Dk
I
A A
37,5+25°
foX
o
S 5
Q
Flow
L
Materiat
Element | Tmax 450 °C | Tmax 600 °C
Korpus, pokrywa P250GH (1.0460) 10CrM09-10 (1.7380)
Siedlisko Stellit Stellit
Grzybek 13Cr 13Cr
Powierzchnia uszczelniajaca grzybka Stellit Stellit
Trzpien 13Cr 13Cr
Uszczelnienie PN 160-250 Grafit + Stal austenityczna
Uszczelnienie PN 320-400 Stal austenityczna

15 213 1,74 160 478 105 111 180 193 125 41
2 26,7 15,58 160 5,56 3 111 180 193 125 41
160 25 334 207 160 635 17 120 205 01 160 55
250 ) 02 295 160 635 n 152 215 236 160; 200 76
40 43 34,02 160 7,14 28 m 255 278 200 105
50 603 0,8 160 874 3 200 305 - 200 -
15 213 1,74 160 478 105 120 205 219 160 55
20 26,7 15,58 160 556 13 120 205 219 160 55
3120 2 34 207 160 635 17 152 215 232 300 76
400 32 0, 295 160 635 b)) m 255 78 300 105
40 483 34,06 160 7,14 28 216 290 320 300 136
50 603 2,8 160 874 3 250 335 368 300 19,5

www.armaturygroup.cz




@ ZAWORY REGULACYJNE

CHARAKTERYSTYKI PRZEPLYWU

Wspoétczynnik Kv
Wartosc¢ Kv okresla przeptyw wody w metrach szes$ciennych na godzine o temperaturze 15 °C, przy spadku cisnienia rownym Ap 0,1 MPa.

Standardowe wartosci Kvs dla zaworow V40 (catkowicie otwarte)

DN PN 16-160 PN 250-400 1

10 1,62 1,62 09

15 3 32 08

20 5 5 07

25 9,9 73 ” o

32 13,9 12 2 s v
40 23 188 < 7

50 834 292 <z o 7

65 796 4 03 7

80 114,6 80 02

100 188 146 a1 )

125 294 210 ; L

150 424 = 0 01 02 03 04 05 06 07 08 09 1
200 1A - H/H100% [ -1

Reszta wykonan o innych parametrach (charakterystyka, Ap, Kv) na podstawie zapytan ofertowych. Wzor formularza zapytania ofertowego
jest do pobrania na www.armaturygroup.cz albo wysytamy go na zyczenie.

Jezeli wystepuja wyzsze spadki cisnienia (~ p, < 0,5 - p;; wysoki poziom hatasu gazow i cieczy, kawitacja cieczy, spadek zywotnosci),
zalecamy przeprowadzenie konsultacji techniczne;j.

Przyktad obliczenia przeptywu podczas projektowania grzyba przepustnicy (program FlowSimulation).
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ZAWORY ZWROTNE TYP Z16 @

Zastosowanie

Zawory zwrotne to samoczynnie dziatajace armatury, zapobiegajace
wstecznemu przeptywowi. Sg one stosowane gtéwnie w sektorze
energetycznym. Zawor zwrotny nie stanowi armatury zaporowej.

Medium robocze

= woda

= para wodna

= gaz

= woda morska

= inne substancje robocze

Opis techniczny

Korpus stanowi w zaleznosci od nominalnego przes$witu i nominal-
nego cisnienia odkuwka lub odlew. Grzybek zamykajacy wktada sie
do korpusu pod pokrywe potaczong kotnierzowo. Napoina siedliska
i grzybka wykonana zostata ze stopu spiekanego a grzybek jest do-
ciskany do siedlisk za pomoca sprezyny.

Sterowanie
® Zawory ZWrotne sterowane Sq samoczynnie

Badania

Zawory standardowo poddawane sg probom wytrzymatosci,
szczelnosci oraz dziatania, wykonywanym za pomoca wody wg EN
12266. Po uzgodnieniu mozna przeprowadzi¢ rowniez i inne proby.

Przytacze do rurociagu

m kotnierzowe zgodnie z normag EN 1092-1, ISO 7005-1, GOST
12815-80

= do spawania zgodnie z norma EN 12627

Montaz

Montaz zaworow zwrotnych mozna wykonywa¢ w dowolnym
potozeniu, jednak kierunek przeptywu powinien by¢ zgodny ze
strzatka wyznaczong na korpusie.

Pozycja | Element

1 Korpus

Pokrywa

Pierscien siedliska
Grzybek

Pokrywa odporna na ciénienie

/ ////

Ol vw|lao|ls~|w |~

Sprezyna

Uszczelka

Pierscien dzielony

www.armaturygroup.cz




@ ZAWOR ZWROTNY ZE SPREZYNA TYP Z16

PN 16-40 - DN 15-300 - Tmax 560 °C (450 °C) Przytacze: EN 1092-1,1SO 7005-1, GOST 12815-80 KOLNIERZOWE
3 EN 12627 DO SPAWANIA

DN 15-50 DN 65-300

wykonanie

é

-
NS

N

G #SW*
Trmax 200 °C wykonanie gwintowe wykonanie d‘o
wspawania

SGX15CrNiMn188

Materiat - weglowe i stal stopowe

Element Tmax 450 °C Tmax 530 °C Tmax 560 °C Tmax 450 °C Tmax 530 °C Tmax 560 °C
DN 15-40 DN 50-300
Korpus, pokrywa P250GH (1.0460) 16Mo3 (1.5415) 13CrMo4-5 (1.7335) GP240GH (1.0619) G20Mo5 (1.5419) G17CrMo5-5 (1.7357)
Siedlisko 13Cr lub Stellit
Grzybek X30Cr13 (1.4028), X17CrNi16-2 (1.4057), P250GH (1.0460), 13CrMo4-5 (1.7335)
Powierzchnia uszczelniajaca grzybka 13Cr lub Stellit
Sprezyna 51Crv4 (1.8159)
Uszczelnienie dfawika, uszczelka Grafit
PN 16-40

Wykonanie kotnierzowe Wykonanie spawane

15 95 45 65 14 x4 95 45 65 14x4 130 16 2 65 10 2,5 22 17 1,1
20 105 58 75 14 x4 105 58 75 14x4 150 18 2 65 10 2,9 28 22 14
25 115 68 85 14 x4 115 68 85 14x4 160 18 2 65 10 33 35 28,5 1,7
32 140 78 100 18 x4 140 78 100 18 x4 180 18 2 85 15 6,8 44 37 3,6
40 150 88 110 18 x4 150 88 110 18 x4 200 18 3 95 17 9 50 43 47
50 165 102 125 18 x4 165 102 125 18x4 230 20 3 110 21 10,5 62 54 6,1
65 185 122 145 18 x4 185 122 145 18x8 290 22 3 155 22 17,5 77 69 12,7
80 200 138 160 18 x8 200 138 160 18x8 310 24 3 170 26 27 91 81 18,5
100 220 158 180 18 x8 235 162 190 22x8 350 24 3 195 32 4 117 104 36
125 250 184 210 18 x8 270 188 220 26x8 400 26 3 200 40 54 144 130,5 49
150 285 212 240 22 x8 300 218 250 26x8 480 28 3 225 44 90 172 156,5 76
200 340 268 295 22 x12 375 285 320 30x12 600 34 3 270 60 150 223 204,5 140
250 405 320 355 26 x12 450 306 385 33x12 730 38 3 290 70 195 278 256,5 165
300 460 370 410 26 x12 515 410 450 33x16 850 42 3 410 130 360 329 306,5 280

*Wymiary do spawania mogga sie rézni¢ w zaleznosci od specyfikacji klienta w zamdwieniu.
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ZAWOR ZWROTNY ZE SPREZYNA

TYP Z16 @

PN 63-100 - DN 15-200 - Tmax 560 °C (450 °C)

DN 15-40

wykonanie
< i spawane

D1
D3
B E——
|

SGX15CrNiMn188

Materiat - weglowe i stal stopowe

Tmax 450 °C Tmax 530 °C
DN 15-40

16Mo3 (1.5415)

Element

Korpus, pokrywa P250GH (1.0460)

G
wykonanie gwintowe

Tmax 560 °C

13CrMo4-5 (1.7335)

Przytacze: EN 1092-1,1SO 7005-1, GOST 12815-80 KOLNIERZOWE

@ EN 12627 DO SPAWANIA

DN 50-200

fiiamill fiimiiil

.

/

SSW”
wykonanie do
wspawania

;
N

Tmax 450 °C

AR \\\A

Tmax 530 °C Tmax 560 °C
DN 50-200

G20Mo5 (1.5419)

GP240GH (1.0619) G17CrMo5-5 (1.7357)

Siedlisko

13Cr lub Stellit

Grzybek

X30Cr13 (1.4028), X17CrNi16-2 (1.4057), P250GH (1.0460), 13CrMo4-5 (1.7335)

Powierzchnia uszczelniajaca grzybka

13Cr lub Stellit

Sprezyna

510rv4(1.8159)

Uszczelka

Grafit + Stal austenityczna

Wykonanie kotnierzowe

Wykonanie spawane

15 14 105 47 45 75 14x4 210 20 2 70 13 4 22 17 160 2,7
20 19 125 130 58 90 18x4 230 22 2 75 13 6,2 28 22 160 2,7
16030 25 23 135 140 68 100 22x4 230 24 2 75 13 83 35 28,5 160 2,7
32 30 150 155 78 110 22x4 260 24 2 95 16 11,5 44 36,5 230 52
40 38 165 170 88 125 22x4 260 28 3 95 18 14,8 50 43 230 7,1
50 45 175 180 102 135 22x4 300 26 3 140 22 15,7 62 54 300 12,9
65 62 200 205 122 160 22x8 340 26 3 170 30 37,5 77 69 340 26,3
80 73 210 215 138 170 22x8 380 28 3 195 40 40,3 91 81 380 27,5
63 100 94 250 162 200 22x8 430 30 3 200 55 54 17 104 430 37,2
125 120 295 188 240 26%8 500 34 3 225 65 76 144 130,5 500 48,9
150 144 340 345 212 218 290 33x8 550 36 3 300 70 151 172 156,5 550 101,1
200 195 405 415 285 345 36x12 650 4 3 400 100 215 223 204,5 650 135
50 45 195 102 145 26x4 300 28 3 140 22 15,7 62 54 300 12,9
65 62 220 122 170 26x8 340 30 3 170 30 37,5 77 69 340 26,3
80 73 230 133 138 180 26x8 380 32 3 195 40 40,3 91 81 380 27,5
100 100 94 265 158 162 210 30x8 430 36 3 200 55 54 117 104 430 37,2
125 120 310 315 184 188 250 33x8 500 40 3 225 65 76 144 127 500 48,9
150 144 350 355 212 218 290 33x12 550 44 3 300 70 151 172 154 550 101,1
200 195 430 285 360 36x12 | 650 52 3 400 100 215 223 199,5 650 135

*Wymiary do spawania moga sie rézni¢ w zaleznosci od specyfikacji klienta w zamowieniu.
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@ ZAWOR ZWROTNY ZE SPREZYNA TYP Z16

PN 160 « DN 15-200 - Tmax 560 °C (450 °C) Przytacze: EN 1092-1,1SO 7005-1, GOST 12815-80 KOLNIERZOWE
@ EN 12627 DO SPAWANIA

DN 15-40 DN 50-200

wykonanie
spawane

di

' . G Swe
wykonanie gwintowe wykonanie do wspawania

@ ©

Materiat - weglowe i stal stopowe

F— Tmax 450 °C Tmax 530 °C Tmax 560 °C Tmax 450 °C Tmax 530 °C Tmax 560 °C
DN 50-200
Korpus, pokrywa P250GH (1.0460) 16Mo3 (1.5415) 13CrMo4-5 (1.7335) GP240GH (1.0619) G20Mo5 (1.5419) G17CrMo5-5 (1.7357)
Siedlisko 13Cr lub Stellit
Grzybek X30Cr13 (1.4028), X17CrNi16-2 (1.4057), P250GH (1.0460), 13CrMo4-5 (1.7335)
Powierzchnia uszczelniajaca grzybka 13Cr lub Stellit
Sprezyna 51CrV4 (1.8159)
Packing rings, gasket Grafit + Stal austenityczna
PN 160

Wykonanie kotnierzowe Wykonanie spawane

15 14 105 47 45 75 14x4 210 20 2 70 13 4 22 17 160 2,7
20 19 125 130 58 90 18x4 230 22 2 75 13 6,2 28 21 160 2,7
25 23 135 140 68 100 18x4 230 24 2 75 13 83 35 27 160 2,7
32 30 150 155 78 110 22x4 260 24 2 95 16 15 44 34,5 230 52
40 38 165 170 88 125 22x4 260 28 3 95 18 14,8 50 43 230 1,1
50 45 195 102 145 26x4 300 30 3 140 22 15,7 62 52,5 300 12,9
65 62 220 122 170 26x8 340 34 3 170 30 37,5 77 65 340 26,3
80 73 230 133 138 180 26x8 380 36 3 195 40 40,3 91 76,5 380 27,5
100 94 265 158 162 210 30x8 430 40 3 200 55 54 n7 98,5 430 37,2
125 120 310 315 184 188 250 33x8 500 44 3 225 95 76 144 120,5 500 489
150 144 350 355 212 218 290 33x712 550 50 3 300 100 151 172 1445 550 101,1
200 190 430 285 360 36x12 650 60 3 400 10 210 223 192 650 145

*Wymiary do spawania moga sie rézni¢ w zaleznosci od specyfikacji klienta w zaméwieniu.
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ZAWOR ZWROTNY ZE SPREZYNA

TYP Z16 @

PN 250-400 - DN 15-125 - Tmax 600 °C (450 °C)

Przytacze: EN 1092-1, ISO 7005-1 KOLNIERZOWE
@ EN 12627 DO SPAWANIA

DN 15-25 DN 32-125
Wykonanie spawane
T
= I
<
- Qo — Qo
T © T ©o o T
L ZSW* L
wykonanie do
wspawania
Wykonanie kotnierzowe
T *
02 < o2
ao* T
doxn
L £ g .

Materiat - weglowe i stal stopowe

Tmax 450 °C
P250GH (1.0460)

Element

Korpus, pokrywa

Tmax 530 °C
16Mo3 (1.5415)

Tmax 560 °C
13CrMo4-5 (1.7335)

Tmax 570 °C
14MoVe6-3 (1.7715)

Tmax 600 °C
11CrM09-10 (1.7383)

Siedlisko

V19 lub 13Cr lub Stellit

Grzybek

X20Cr13 (1.4021), P250GH (1.0460)

Uszczelniajacy pierscien siedliska

13Cr lub Stellit

Uszczelnienie dtawika, uszczelka

Grafit 4 Stal austenityczna

PN 250-320

Wykonanie spawane / Standard

Wykonanie kotnierzowe

15 14 22 15 160 4 235 15 130 45 90 18x4 230 26 2 87
20 20 28 19 160 4 240 15 150 58 105 22x4 260 28 30 2 13
25 24 35 24 160 4 240 15 150 160 68 105 115 22x4 260 28 34 2 133
32 30 44 31,5 300 15 365 27 - - - - - /300% - - -
40 38 50 36 300 15 365 27 185 195 88 135 145 26x4 300 34 38 3 30,2
50 48 62/77% | 45 300 15 365 27 200 210 102 150 160 26x8 350 38 42 3 32
65 62 77/91* | 59,5 340 26,5 450 30 230 255 122 180 200 26/30*x8 | 400 42 51 3 57,8
80 76 117 81 380 55,5 580 40 255 275 138 200 220 30x8 450 46 55 3 93
100 92 144 102 430 71 620 55 300 335 162 235 265 33/36*x8 | 520 54 65 3 138,5
125 112 172 120,5 500 91 670 65 340 380 188 275 310 | 33/36*x12 | 600 60 75 3 186,9
*Wazne dla PN 320.
PN 400
Wykonanie spawane H | h

DN d *d1 *dp L L]

15 14 28 17 160 4 135 15

20 20 35 21,5 160 4 140 15

25 24 44 29 160 4 140 15

32 30 50 33 300 15 245 27

40 38 62 40 300 15 245 27

50 44 77 49,5 300 15 245 27

65 62 91 62 340 26,5 270 30

80 76 117 81 380 55,5 320 40

100 92 144 102 430 il 390 55

125 112 172 126,5 500 91 420 65

*Wymiary do spawania moga sie rézni¢ w zaleznosci od specyfikacj

i klienta w zamowieniu.
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@ NIERDZEWNE ZAWORY ZWROTNE ZE SPREZYNA TYP Z16

PN 16-40 - DN 15-300 - Tmax 580°C Przytacze: EN 1092-1, ISO 7005-1, GOST 12815-80 KOLNIERZOWE
3 EN 12627 DO SPAWANIA

DN 15-50 DN 65-300

i i ﬂwﬂwl
L

wykonanie

Iy /
é .

,G" LSW”
Tmax 200 °C wykonanie gwintowe wykonanie do wspawania

[—

SGX15CrNiMn188

Materiat - stal nierdzewna

Tmax 550 °C Tmax 500 °C
Element
DN 15-50 DN 65-300
Korpus, pokrywa X6CrNiTi18-10 (1.4541) chr?migzu_z GX5CrNi19-10 (1.4308) GX5CrNiMo19-11-2 (1.4408)
Grzybek X6CrNiTi18-10 (1.4541), X2CrNiMo17-12-2 (1.4404), X6CrNiTi18-10 (1.4541), X2CrNiMo17-12-2 (1.4404)
Sprezyna X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571)
Uszczelnienie dtawika, uszczelka Grafit

Temperatury powyzej sa przeznaczone do nie agresywnych mediéw. Dla agresywnych mediéw ptaci Tmax 250 °C.

PN 16-40

Wykonanie kotnierzowe Wykonanie spawane

15 95 45 65 14 x4 95 45 65 14x4 130 16 2 65 10 2,5 22 17 1,1
20 105 58 75 14 x4 105 58 75 14x4 150 18 2 65 10 2,9 28 22 14
25 115 68 85 14 x4 115 68 85 14x4 160 18 2 65 10 33 35 28,5 1,7
32 140 78 100 18 x4 140 78 100 18 x4 180 18 2 85 15 6,8 44 37 3,6
40 150 88 110 18 x4 150 88 110 18 x4 200 18 3 95 17 9 50 43 47
50 165 102 125 18 x4 165 102 125 18x4 230 20 3 110 21 10,5 62 54 6,1
65 185 122 145 18 x4 185 122 145 18x8 290 22 3 155 22 17,5 77 69 12,7
80 200 138 160 18 x8 200 138 160 18x8 310 24 3 170 26 27 91 81 18,5
100 220 158 180 18 x8 235 162 190 22x8 350 24 3 195 32 4 117 104 36
125 250 184 210 18 x8 270 188 220 26x8 400 26 3 200 40 54 144 130,5 49
150 285 212 240 22 x8 300 218 250 26x8 480 28 3 225 44 90 172 156,5 76
200 340 268 295 22 x12 375 285 320 30x12 600 34 3 270 60 150 223 204,5 140
250 405 320 355 26 x12 450 306 385 33x12 730 38 3 290 70 195 278 256,5 165
300 460 370 410 26 x12 515 410 450 33x16 850 42 3 410 130 360 329 306,5 280

*Wymiary do spawania moga sie rézni¢ w zaleznosci od specyfikacji klienta w zamoéwieniu.
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NIERDZEWNE ZAWORY ZWROTNE ZE SPREZYNA TYP Z16 @

PN 63-100 - DN 15-200 - Tmax 550 °C Przytacze: EN 1092-1,1SO 7005-1, GOST 12815-80 KOLNIERZOWE
@ EN 12627 DO SPAWANIA

DN 15-40 DN 50-200

W ’TT‘ wykonanie

Spawane

D1
D3
—
d/
/
i
/
i

,G" SW*
Tmax 200 °C wykonanie gwintowe

SGX15CrNiMn188

Materiat - stal nierdzewna

Element Tmax 550 °C Tmax 500 °C
DN 15-50 DN 65-300
Korpus, pokrywa X6CrNiTi18-10 (1.4541) xzowrmzn-z GXSCrNi19-10 (1.4308) GXSCrNiMo19-11-2 (1.4408)
Grzybek X6CrNiTi18-10 (1.4541), X2CrNiMo17-12-2 (1.4404), X6CrNiTi18-10 (1.4541), X2CrNiMo17-12-2 (1.4404)
Sprezyna X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571)
Uszczelnienie dfawika, uszczelka Grafit

Temperatury powyzej sa przeznaczone do nie agresywnych mediéw. Dla agresywnych mediéw ptaci Tmax 250 °C.

PN 63

Wykonanie kotnierzowe Wykonanie spawane

15 14 105 105 4 45 75 14x4 210 20 2 70 13 4 22 17 160 2,7
20 19 125 130 58 58 90 18x4 230 22 2 75 13 6,2 28 22 160 2,7
25 23 135 140 68 68 100 22x4 230 24 2 75 13 83 35 285 160 2,7
32 30 150 155 78 78 110 22x4 260 24 2 95 16 11,5 44 36,5 230 52
40 38 165 170 88 88 125 22x4 260 28 3 95 18 14,8 50 43 230 1,1
50 45 175 180 102 102 135 22x4 300 26 3 140 22 15,7 62 54 300 12,9
65 62 200 205 122 122 160 22x8 340 26 3 170 30 37,5 77 69 340 26,3
80 73 210 215 138 138 170 22x8 380 28 3 195 40 40,3 91 81 380 27,5
100 % 250 250 162 162 200 22x8 430 30 3 200 55 54 17 104 430 37,2
125 120 295 295 188 188 240 26x8 500 34 3 225 65 76 144 130,5 500 489
150 144 340 345 212 218 290 33x8 550 36 3 300 70 151 172 156,5 550 101,1
200 195 405 415 285 285 345 36x12 650 42 3 400 100 215 223 204,5 650 135
PN 100

Wykonanie kotnierzowe Wykonanie spawane

15 14 105 105 47 45 75 14x4 210 20 2 70 13 4 22 17 160 2,7
20 19 125 130 58 58 90 18x4 230 22 2 75 13 6,2 28 21,5 160 2,7
25 23 135 140 68 68 100 22x4 230 24 2 75 13 83 35 28,5 160 2,7
32 30 150 155 78 78 110 22x4 260 24 2 95 16 11,5 44 36 230 52
40 38 165 170 88 88 125 22x4 260 28 3 95 18 14,8 50 43 230 7,1
50 45 175 180 102 102 135 22x4 300 26 3 140 22 15,7 62 54 300 12,9
65 62 200 205 122 122 160 22x8 340 26 3 170 30 375 77 69 340 26,3
80 73 210 215 138 138 170 22x8 380 28 3 195 40 40,3 91 81 380 27,5
100 9% 250 250 162 162 200 22x8 430 30 3 200 55 54 117 104 430 37,2
125 120 295 295 188 188 240 26x8 500 34 3 225 65 76 144 127 500 48,9
150 144 340 345 212 218 290 33x8 550 36 3 300 70 151 172 154 550 101,1
200 195 405 415 285 285 345 36x12 650 42 3 400 100 215 223 199,5 650 135

*Wymiary do spawania moga sie rézni¢ w zaleznosci od specyfikacji klienta w zamoéwieniu.
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@ NIERDZEWNE ZAWORY ZWROTNE ZE SPREZYNA TYP Z16

PN 160 « DN 15-200 - Tmax 550 °C Przytacze: EN 1092-1,1SO 7005-1, GOST 12815-80 KOLNIERZOWE
@ EN 12627 DO SPAWANIA

DN 15-40 DN 50-200

L (i

i ﬂf ] wykonanie
: spawane

di
N
|
-
|

) ) /G #SW”
wykonanie gwintowe wykonanie do wspawania
A ‘_

Materiat - stal nierdzewna

Tmax 550 °C Tmax 500 °C
Element
DN 15-50 DN 65-300
Korpus, pokrywa X6CrNiTi18-10 (1.4541) X2(rl(\l1| '\233)1)1 22 GX5CrNi19-10 (1.4308) GX5CrNiMo19-11-2 (1.4408)
Grzybek X6CrNiTi18-10 (1.4541), X2CrNiMo17-12-2 (1.4404), X6CrNiTi18-10 (1.4541), X2CrNiMo17-12-2 (1.4404)
Sprezyna X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571)
Uszczelnienie dtawika, uszczelka Grafit

Temperatury powyzej sa przeznaczone do nie agresywnych mediéw. Dla agresywnych mediéw ptaci Tmax 250 °C.

PN 160

Wykonanie kotnierzowe Wykonanie spawane

15 14 105 105 47 45 75 14x4 210 20 2 70 13 4 22 17 160 2,7
20 19 125 130 58 58 90 18x4 230 22 2 75 13 6,2 28 22 160 2,7
25 23 135 140 68 68 100 22x4 230 24 2 75 13 83 35 28,5 160 2,1
32 30 150 155 78 78 110 22x4 260 24 2 95 16 11,5 44 36,5 230 52
40 38 165 170 88 88 125 22x4 260 28 3 95 18 148 50 3] 230 7,7
50 45 175 180 102 102 135 22x4 300 26 3 140 22 15,7 62 54 300 12,9
65 62 200 205 122 122 160 22x8 340 26 3 170 30 37,5 77 69 340 26,3
80 73 210 215 138 138 170 22x8 380 28 3 195 40 40,3 91 81 380 27,5
100 9% 250 250 162 162 200 22x8 430 30 3 200 55 54 17 104 430 37,2
125 120 295 295 188 188 240 26x8 500 34 3 225 65 76 144 130,5 500 489
150 144 340 345 212 218 290 33x8 550 36 3 300 70 151 172 156,5 550 101,1
200 195 405 415 285 285 345 36x12 650 R 3 400 100 215 223 204,5 650 135

*Wymiary do spawania moga sie rézni¢ w zaleznosci od specyfikacji klienta w zamdwieniu.
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NIERDZEWNE ZAWORY ZWROTNE ZE SPREZYNA TYP Z16 @

PN 250-320 - DN 15-125 « Tmax 550 °C Przytacze: EN 1092-1, ISO 7005-1 KOLNIERZOWE
@ EN 12627 DO SPAWANIA

DN 15-25 DN 32-125

Wykonanie spawane

T
= T
<
- o 5 Q
T o — T N
L SSW” L
‘ wykonanie do
wspawania
Wykonanie kotnierzowe
T
< T
D2 < o2
— m = M
[ala) T A\ [a g
ao* T
doxn
L f 9 L

Materiat - stal nierdzewna

Tmax 550 °C Tmax 500 °C
Element
DN 15-50 DN 65-300
Korpus, pokrywa X6CNiTi18-10 (1.4541) xzommu—z GX5CrNi19-10 (1.4308) GX5CrNiMo19-11-2 (1.4408)
Grzybek X6CrNiTi18-10 (1.4541), X2CrNiMo17-12-2 (1.4404), X6CrNiTi18-10 (1.4541), X2CrNiMo17-12-2 (1.4404)
Sprezyna X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571)
Uszczelnienie dtawika, uszczelka Grafit

Temperatury powyzej sa przeznaczone do nie agresywnych mediéw. Dla agresywnych mediéw ptaci Tmax 250 °C.

PN 250
Wykonanie spawane Wykonanie kotnierzowe
*d1 *dp doxn L
15 14 22 16 160 4 235 15 130 90 45 18x4 230 26 2 8,7
20 20 28 19,5 160 4 240 15 150 105 58 22x4 260 28 2 13
25 24 35 26,5 160 4 240 15 150 105 68 22x4 260 28 2 133
32 32 44 325 300 15 365 27 - - - - - - - -
40 38 50 38,5 300 15 365 27 185 135 88 26x4 300 34 3 30,2
50 48 62 45 300 15 365 27 200 150 102 26x8 350 38 3 32
65 62 77 59,5 340 26,5 450 30 230 180 122 26x8 400 Y 3 57,8
80 76 117 93 380 55,5 580 40 255 200 138 30x8 450 46 3 93
100 92 144 116,5 430 71 620 55 300 235 162 33x8 520 54 3 138,5
125 112 172 1385 500 91 670 65 340 275 188 33x12 600 60 3 186,9
PN 320
Wykonanie spawane Wykonanie kotnierzowe
*d1 *dp doxn L

15 14 22 15 160 4 235 15 130 90 45 18x4 230 26 2 8,7
20 20 28 19 160 4 240 15 150 105 58 22x4 260 30 2 113
25 24 35 24 160 4 240 15 160 115 68 22x4 260 34 2 133
32 30 44 315 300 15 365 27 = = = = 300 = = =
40 38 50 36 300 15 365 27 195 145 88 26x4 300 38 3 30,2
50 44 77 59,5 300 15 365 27 210 160 102 26x8 350 Y 3 32
65 62 91 68 340 26,5 450 30 255 200 122 30x8 400 51 3 57,8
80 76 17 87,5 380 55,5 580 40 275 220 138 30x8 450 55 3 93
100 92 144 109,5 430 Al 620 55 335 265 162 36x8 520 65 3 138,5
125 112 172 130,5 500 91 670 65 380 310 188 36x12 600 75 3 186,9

*Wymiary do spawania moga sie rézni¢ w zaleznosci od specyfikacji klienta w zamoéwieniu.
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@ ZAWORY

TABELE CISNIENIE-TEMPERATURA

Wartosci dla wykonania kotnierzowego zostaty podane w normie EN 1092-1.

PN 16

Najwyzsza dozwolona temperatura - TS [°C]

Materiatkorpusu i

Najwyzsze dozwolone cicenienie - PS [bar]
1.0460) | 3E0 16 1438 14 B3 | 121 n 102 | 95 52 - - - - - - - - - - -

(228
16Mo3
13CrMo4-5
11CrMo9-10

(
(1.5415) | 4E0 16 16 16 16 156 | 1B7 | 129 | 19 1 9 7 44 35 - - - - - - -
(1.7335) | SEO 16 16 16 16 16 16 152 | 144 | 34| 18 | 104 | 71 59 46 3,7 3 25 - - -
(1.7383) | 6E0 16 16 16 16 16 16 156 | 148 14 201 102 | 78 6,8 59 51 44 38 33 28 25
X5CrNi18-10 (1.4301) | 1E0 | 16 145 | 131 | 19 n 102 | 98 95 93 9,2 9,1 83 78 74 7 6,4 59 54 49 44
X2GrNiMo17-12-2 (1.4404) | 13E0 | 16 11| 137 | 127 | 119 1 105 | 102 10 99 9.7 = = - = = = - = =
X6CrNiTi18-10 (14541) | 12(0 | 16 158 | 149 [ 141 | 134 127 | 122 | N8 | 16 [ 15 [ 113 | 1] 1 109 | 108 | 98 89 8,1 I 6,5

( . .

(

(

(

(

GP240GH 1.0619) | 3E0 16 1438 14 B3 | 121 1 102 | 95 52
620Mo5 1.5419) | 4E0 16 16 16 16 156 | 137 | 129 | 119 1 9 7 44 35
G17CrMo5-5 1.7357) | SEO 16 16 16 16 16 16 152 | 144 | 134 | g | 104 | 71 59 46 37 3 25
GXSCNi19-10 14308) [ 11E0 | 16 145 | 131 | 19 1 102 | 98 95 93 9,2 9,1 820 | 784 | 742 7 6,4 59 54 49 44
GX5CrNiMo19-11-2 1.4408) | 14E0 | 16 16 145 | B4 | 127 [ 18 | 14 | 109 | 107 | 106 [ 105 | 105 [ 104 [ 104 [ 104 | 103 | 101 10 99 89

PN 25

Najwyzsza dozwolona temperatura - TS [°C]

Materiat korpusu

(228
16Mo3
13CrMo4-5
11CrMo9-10

(1.0460) | 3E0 25 23,2 2 208 19 172 16 148 | 82 - - - - - - - - - - -
(1.5415) | 4E0 25 25 25 25 44 | 214 | 202 | 186 | 172 | 141 1 7 55
(1.7335) | 5E0 25 25 25 25 25 25 B8 | 25 2 185 | 163 | 11 9,2 72 58 47 39
(1.7383) | 6E0 25 25 25 25 25 25 244 | 232 2 19 16 122 | 107 | 92 8 69 6 52 45 4
X5CrNi18-10 (14301) | 1EO | 25 27 | 204 | 186 | 172 16 153 | 148 | 145 [ 144 | 142 | 129 | 122 | 116 | 109 | 101 9,2 85 1,1 7
X2GrNiMo17-12-2 (1.4404) | 1BEO | 25 236 | 25 | 198 | 186 | 172 | 165 16 156 | 154 | 152 = = - = = = - = =
X6CrNiTi18-10 (14541) | 1260 | 25 87 | B3| 21 21 198 | 191 | 185 [ 181 [ 179 | 177 | 174 | 172 | 171 | 169 | 153 14 127 | 114 | 102

(

(

(

(

(

GP240GH 1.0619) | 3E0 25 B2 2 20,8 19 17,2 16 148 | 82 - - - - - - - -
G20Mo5 1.5419) | 4E0 25 25 25 25 244 | 24 | 202 | 186 | 172 | 141 1 7 55 - - - -
G17CrMo5-5 1.7357) | SEO0 25 25 25 25 25 25 B8 | 25 2 185 | 163 | 111 9,2 7,2 58 47 39
GX5CNi19-10 14308) | 11E0 | 25 2,7 | 204 | 186 | 172 16 153 | 148 | 145 [ 1435 | 142 | 1288 | 12,22 | 11,5 | 109 | 10,1 9,2 85 1,1 7
GX5CrNiMo19-11-2 1.4408) | 14E0 | 25 25 2,1 21 198 | 185 | 178 | 170 | 168 | 166 | 165 | 164 | 164 | 163 | 163 16 158 | 156 | 154 14

PN 40

Najwyzsza dozwolona temperatura - TS [°C]

Materiat korpusu

Najwyzsze dozwolone cicenienie - PS [bar]
(1.0460) | 3E0 40 | 371 | 352 | 333 | 304 | 276 | 257 | 238 | 131 - - - - - - - - - - -
(1.5415) | 4E0 40 40 40 40 39 | 342 | 323 | 99 | 276 | 26 | 177 | 12| 89 - - - - - - -
(1.7335) | 5EO 40 40 40 40 40 40 38 36 | 337 | 296 | 26 | 179 | 148 | 116 | 93 76 6,2 - - -
(1.7383) | 6E0 40 40 40 40 40 40 39 | 370 | 352 | 304 | 257 | 196 | 171 | 148 | 129 | N 9,7 83 72 64
X5CrNi18-10 (14301) | TEO | 40 | 363 | 327 | 299 | 276 | 257 | 245 | 38 | 33 | 31 | 28 | 207 | 196 | 186 | 175 [ 161 [ 148 | 137 | 123 | 1.2
X20rNiMo17-12-2 (14404) | 13E0 | 40 | 379 | 344 | 38 | 299 | 276 | 264 | 257 | 25 | 47 | M3 - - - - - - - - -
X6CrNiTi18-10 (14541) | 1260 | 40 | 396 | 373 | 354 | 337 [ 318 | 306 | 297 | 29 | 87 | 83 | 278 | 215 | 23 | 21 | M5 | 24 | 203 | 182 | 163
( . . : . . B
(
(
(
(

(228
16Mo3
13CrMo4-5
11CrMo9-10

GP240GH 1.0619) | 3E0 40 | 370 | 352 | 333 | 304 | 276 | 257 | B8 | 131
620Mo5 1.5419) | 4E0 40 40 40 40 39 | 342 | 323 | 299 | 276 | 226 | 177 | 12 | 89
G17CrMo5-5 1.7357) | 5K 40 40 40 40 40 40 38 36 | 337 | 296 | 26 179 | 148 | 16 | 93 76 6,2
GXSCNi19-10 14308) | 11E0 | 40 | 363 | 327 | 299 | 276 | 257 | 245 | 238 | 233 | 805 | 228 | 2068 | 1962 | 1856 | 175 | 161 | 148 | 137 | 123 | 112
GX5CrNiMo19-11-2 1.4408) | 14E0 | 40 40 | 363 | 337 | 318 | 297 | 285 | 274 | 269 | 266 | 264 | 262 | 262 | 26, 26 | 257 [ 54 | 5 17 | DA
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ZAWORY

TABELE CISNIENIE-TEMPERATURA

Wartosci dla wykonania kotnierzowego zostaty podane w normie EN 1092-1.

PN 63

Najwyzsza dozwolona temperatura - TS [°C]

Materiatkorpusu =

Najwyzsze dozwolone cicenienie - PS [bar]

(228 (1.0460) | 3E0 63 585 | 555 | 525 48 35 | 405 | 3715 | 207 - - - - - - - -

16Mo3 (1.5415) | 4£0 63 63 63 63 61,5 54 51 411 85| 356 | 279 | 177 | 141 - - - -

13(rMo4-5 (1.7335) | SEO 63 63 63 63 63 63 60 56,7 | 531 | 466 | 411 | 282 | 234 | 183 | 147 12 9,9

11CrM09-10 (1.7383) | 6E0 63 63 63 63 63 63 615 | 585 | 555 48 | 405 | 309 21 24 | 204 | 174 | 153 | 132 | 14 | 102
14MoV6-3 ams) | - 63 63 63 63 63 63 63 62,7 | 609 57 551 | 405 | 355 | 306 | 265 | 225 -

X5C(rNi18-10 (14301) | 1E0 | 63 573 | 516 | 47,0 | 435 | 405 | 387 | 375 | 367 | 364 | 36 36 | 31 293 | 276 | 255 | BA | 206 | 195 | 177
X2CrNiMo17-12-2 (1.4404) | 13E0 | 63 597 | 543 | 501 | 471 | 85 | M7 | 405 | 394 | 389 | 384 = = > = = =

X6CrNiTi18-10 (14541) | 1260 | 63 624 | 588 | 558 | 53,1 | 501 | 483 | 468 | 457 | 452 | 447 | B9 | B4 | B 06 | 387 | 354 | 321 | 288 | 258
GP240GH (1.0619) | 3E0 63 585 | 555 | 525 48 35 1 405 | 375 | 207 - - - - - - - -

G20Mo5 (1.5419) | 4£0 63 63 63 63 61,5 54 51 41 85| 356 | 279 | 177 | 141 - - - -

G17CrMo5-5 (1.7357) | SEO 63 63 63 63 63 63 60 56,7 | 531 | 466 | 411 | 282 | 234 | 183 | 147 12 9,9

GX5CNi19-10 (14308) | 11E0 | 63 513 | 516 | 47,0 | 45 | 405 | 387 | 375 | 367 | 3635 | 36 | 3264 | 309 | 2928 | 27,6 | 255 | 234 | 216 | 195 | 177
GX5CrNiMo19-11-2 (1.4408) | 14E0 | 63 63 513 | 531 | 501 | 468 | 45 B2 | 24| 1| AT a5 | A3 | M2 | BT | 405 40 | 395 39 354

PN 100
Najwyzsza dozwolona temperatura - TS [°C]
Materiat korpusu
Najwyzsze dozwolone cicenienie - PS [bar]
(238 (1.0460) | 3E0 | 100 | 928 | 88 | 83 | 761 69 | 642 | 595 | 328 - - - - - - - -
16Mo3 (1.5415) | 4E0 | 100 | 100 | 100 | 100 | 976 | &7 | 809 | 747 | 69 | 566 | 42 | 28 | 223 - - - -
13(rMod-5 (1.7335) | 5EO | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 952 | 90 | 842 | 74 | €52 | 447 | 371 29 | B3| 19 | 157
11CtMo9-10 (1.7383) | 6E0 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 976 | 928 | 8 | 761 | 642 | 49 | 428 | 371 | 323 | 276 | 242 | 209 | 18 | 161
14MoV6-3 ams) | - 700 | 100 [ 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 995 | 96,6 | 904 | 842 | 642 | 564 | 485 | 421 | 357 -
X5CrNi18-10 (1.4301) | 11E0 | 100 | 909 | 819 | 744 | 69 | 642 | 614 | 595 | 583 | 577 | 570 | 518 | 491 | 465 | 438 | 404 | 371 | 342 | 309 | 28
X2(rNiMo17-12-2 (1.4404) | 13E0 | 100 | 947 | 861 | 795 | 747 | 69 | 661 | 642 | 626 | 618 | 60,9 - - - - - -
X6CrNiTi18-10 (14541) | 1260 | 100 | 99 | 933 | 885 | 842 [ 795 | 766 | 742 | 726 | 718 | 709 | 696 | 689 | 683 | 676 | 614 [ 561 [ 509 [ 457 | 409
GP240GH (1.0619) | 3E0 | 100 | 928 | 88 | 83 | 761 69 | 642 | 595 | 328 - - - - - - - -
620Mo5 (1.5419) | 4E0 | 100 | 100 | 100 | 100 | 976 | 857 | 80,9 | 747 | 69 | 566 | 442 | 28 | 223 - - - -
G17CrMo5-5 (1.7357) | SEO | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 952 | 90 | 842 | 74 | €52 | 447 | 371 29 | B3| 19 | 157
GX5CrNi19-10 (1.4308) | 11E0 | 100 | 909 | 819 | 744 | 69 | 642 | 614 | 595 | 583 | 577 | 570 | 51,78 | 4912 | 4646 | 438 | 404 | 371 | 342 | 309 | 28
GXSCrNiMo19-11-2  (1.4408) | 14E0 | 100 | 100 | 909 | 842 | 795 | 742 | 74 | 685 | 673 | 667 | 661 | 657 | 656 | 654 | 652 | 643 | 635 | 627 | 619 | 56,1

PN 160

Najwyzsza dozwolona temperatura - TS [°C]
Materiat korpusu

Najwyzsze dozwolone cicenienie - PS [bar]

(228 (1.0460) | 3E0 | 160 | 1485 | 140,9 | 1333 | 1219 | 1104 | 1028 | 952 | 525 - - - - - - - -
16Mo3 (1.5415) | 4E0 | 160 | 160 | 160 | 160 | 1561 | 137,01 | 1295 | 1196 | 1104 | 907 | 708 | 449 | 358 - - - -
13(rMo4-5 (1.7335) | SEO | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 1523 | 7144 | 1348 | 1186 | 1043 | 716 | 594 | 464 | 373 | 304 | 251
11CrM09-10 (1.7383) | 6E0 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 156,1 | 1485 | 1409 | 1219 | 1028 | 784 | 685 | 594 | 518 | 441 | 388 | 335 | 289 | 259
14MoV6-3 (L.ms) | - 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 1592 | 1546 | 1447 | 1348 | 1028 | 902 | 77,7 | 674 | 571 -
15NiCuMoNb5-6-4 (1.6368) | - 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 1196 | 525 - - - - - -
X10CrMoVNb9-1; (P91)  (1.4903) | 9E1 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 153,71 | 1394 | 1264 | 1142 | 102 | 914 | 807 | 716
X5CrNi18-10 (14301) | 11E0 | 160 | 1455 [ 131 | 1196 | 1104 | 1028 | 982 | 952 | 933 | 924 | 914 | 88 | 786 | 743 70 | 647 | 594 | 548 | 495 | 449
X2(rNiMo17-12-2 (1.4404) | 13E0 | 160 | 1516 | 137,9 | 127,2 | 1196 | 1104 | 1059 | 1028 | 1001 | 988 | 975 = = - = = =
X6CrNiTi18-10 (1.4541) | 12E0 | 160 | 1584 | 1493 | 1417 | 1348 | 1272 | 1226 | 1188 | 1161 | 1148 | 1135 | 1113 | 1103 | 1092 | 1081 | 982 | 899 | 815 | 731 | 655
GP240GH (1.0619) | 3E0 | 160 | 160 | 160 | 160 | 1561 | 137,01 | 1295 | 1196 | 1104 - - - - - - - -
G20Mo5 (1.5419) | 4E0 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 1523 | 144 | 1348 | 11855 | 1043 | 716 | 594 - - - -
G17CrMo5-5 (1.7357) | SEO | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 156,71 | 1485 | 140,9 | 12185 | 1028 | 784 | 685 | 594 | 518 | 441 | 388
GX5CrNi19-10 (14308) | 11E0 | 160 | 1455 | 131 | 1196 | 1104 | 1028 | 982 | 952 | 933 | 9235 | 914 | 8284 | 7856 | 7428 | 70 | 647 | 594 | 548 | 495 | 449

GX5CrNiMo19-11-2 (1.4408) | 14E0 | 160 | 160 | 1455 | 1348 | 1272 | 1188 | 1142 | 109,7 | 107,8 | 1069 | 1059 | 1053 | 1049 | 1046 | 1043 [ 103 [ 1016 [ 1003 [ 99 | 899
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@ ZAWORY

TABELE CISNIENIE-TEMPERATURA

Wartosci dla wykonania kotnierzowego zostaty podane w normie EN 1092-1.

PN 250

Najwyzsza dozwolona temperatura - TS [°C]

Materiatorpusu

Najwyzsze dozwolone cicenienie - PS [bar]

(28 (1.0460) | 3E0 | 250 | 232,1 | 2202 | 2083 | 1904 | 1726 | 1607 | 1488 | 821 - - - - - - - - -
16Mo3 (1.5415) | 4E0 | 250 | 250 | 250 | 250 | 244 | 2142 | 2023 | 1869 | 172,6 | 1417 | 1107 | 702 | 559 - - - - -
13CrMo4-5 (1.7335) | SEO | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 238 | 225 | 2107 | 1852 | 163 | 1119 | 928 | 726 | 583 | 476 | 392 -
11CrMo9-10 (1.7383) | 6E0 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 244 | 232,71 | 2202 | 1905 | 160,7 | 1226 | 107,10 | 929 | 809 | 69 | 607 | 523 | 452 | 404
14MoV6-3 (1.775) | - 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 2488 | 2416 | 2261 | 210,7 | 160,7 | 141 | 1214 | 1053 | 89,2 - -
15NiCuMoNb5-6-4 (1.6368) | - 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 1869 | 821 - - - - - - -

X10CrMoVNB9-1; (P91) ~ (1.4903) | 9E1 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 2392 | 2178 | 197,6 | 1785 | 1595 | 1428 | 1261 | 1119

X5CrNi18-10 (1.4301) | T1E0 | 250 | 2273 | 2047 | 1869 | 172,6 | 160,7 | 153,5 | 1488 | 1458 | 1443 | 1428 | 1295 | 1228 | 1162 | 1095 | 1011 | 928 | 857 | 773 | 702
X2GNiMo17-12-2 (1.4404) | 13E0 | 250 | 2369 | 2154 | 1988 | 1869 | 1726 | 1654 | 1607 | 1565 | 1544 | 1523 | - - - - - - -
X6CrNiTi18-10 (1.4541) | 12E0 | 250 | 2476 | 2333 | 214 | 2107 | 1988 | 1916 | 1857 | 1815 | 1794 | 1773 | 174 | 1723 | 1707 | 169 | 1535 | 1404 | 1273 | 1142 | 1023
PN 320
Najwyzsza dozwolona temperatura - TS [°C]
Materiat korpusu
Najwyzsze dozwolone cicenienie - PS [bar]
238 (1.0460) | 3E0 | 320 | 2971 | 2819 | 2666 | 2438 | 2209 | 2057 | 1904 | 105, - - - - - - - - -
16Mo3 (1.5415) | 4E0 | 320 | 320 | 320 | 320 | 3123 | 2742 | 259 | 2392 | 2209 | 1813 | 1417 | 899 | 716 - - - - -
13(rMod-5 (1.7335) | SEO | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 3047 | 288 | 2697 | 2371 | 2087 | 1432 | 1188 | 929 | 746 | 609 | 502 -
11(tMo9-10 (1.7383) | 6E0 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 3123 | 2971 | 2819 | 2438 | 2057 | 1569 | 137,1 | 1188 | 1036 | 883 | 77,7 | 67 | 519 | 518
14MoV6-3 ams) | - 30 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 3184 | 3093 | 2895 | 269,7 | 2057 | 1805 | 1554 | 1348 | 1142 | - -
15NiCuMoNb5-6-4 (1.6368) | - 30 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 2392 | 1051 - - - - - - -

X10CrMoVNb9-1; (P91) ~ (1.4903) | 91 30 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 | 3062 | 2788 | 2529 | 2285 | 2041 | 1828 | 1615 | 143,2

X5CrNi18-10 (14301) | T1E0 | 320 | 291 | 262 | 2392 | 2209 | 2057 | 1965 | 1904 | 186,6 | 1847 | 1828 | 1657 | 1572 | 1486 | 140,1 | 1295 [ 1188 | 1097 [ 99 | 899
X2(rNiMo17-12-2 (1.4404) | 13E0 | 320 | 3032 | 2758 | 2544 | 2392 | 2209 | 2118 | 2057 | 2003 | 197,7 | 195 - - - - - - -
X6CrNiTi18-10 (14541) | 12E0 | 320 | 3169 | 2986 | 2834 | 2697 | 2544 | 2453 | 237,7 | 2323 | 2297 | 227 | 2227 | 2206 | 2184 | 2163 | 19,5 | 1798 | 163 | 1462 | 131
PN 400

Najwyzsza dozwolona temperatura - TS [°C]
Materiat korpusu

Najwyzsze dozwolone cicenienie - PS [bar]
28 (1.0460) | 3E0 | 400 | 3714 | 3523 | 3333 | 3047 | 2761 | 2571 | 238 | W14 | - - - - - - - - -
16Mo3 (1.5415) | 4E0 | 400 | 400 | 400 | 400 | 3904 | 3428 | 338 | 299 | 2761 | 2267 | 1771 | 1123 | 89,5 - - - - -
13(rMo4-5 (1.7335) | SEO | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 3809 | 360 | 3370 | 2964 | 2609 | 179 | 1485 | 1161 | 933 | 761 | 628 -
11CrMo9-10 (1.7383) | 6E0 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 3904 | 3714 | 3523 | 3047 | 257,10 | 1961 | 1714 | 1485 | 1295 | 1104 | 97,1 | 838 | 723 | 647
14MoV6-3 ams) | - 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 398 | 386,6 | 3619 | 3371 | 2571 | 2257 | 1942 | 1685 | 1428 | - -
15NiCuMoNb5-6-4 (1.6368) | - 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 299 | V14| - - - - - - -
X10CrMoVNb9-1; (P91)  (1.4903) | 9E1 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 3828 | 3485 | 3161 | 2857 | 2552 | 2285 | 2019 | 179
X5(rNi18-10 (14301) | 11E0 | 400 | 3638 | 327,6 | 299 | 2761 | 257,01 | 2457 | 238 | 2333 | 2309 | 2285 | 2072 | 1965 | 1859 | 1752 | 1619 | 1485 | 137,01 | 1238 | 1123
X2(rNiMo17-12-2 (1.4404) | 13E0 | 400 | 379 | 3447 | 318 | 299 | 2761 | 2647 | 257,01 | 2504 | 470 | 438 | - - - - - - -
X6CrNiTi18-10 (14541) | 12E0 | 400 | 3961 | 3733 | 3542 | 337,10 | 318 | 3066 | 297,1 | 2904 | 2871 | 2838 | 2784 | 2758 | 273,01 | 2704 | 2457 | 2247 | 2038 | 1828 | 1638

X10CrMoVNb9-1;,P91” - (1.4903)
Najwyzsza dozwolona temperatura - TS [°C]

Wasacsnienia | 350 | a0 [ 40 [ o5 [ s [ sw [ s | swo [ ss0 | seo | s | s | s [ oo [ ow [ e [ ew [ em]

Najwyzsze dozwolone cicenienie - PS [bar]

Uwaga: diaT> 600°C PN 63 63 63 63 63 63 63 591 | 537 | 486 | 45 39 345 | 307 21 23,7 | 204 | 178 | 153 | 132
dotyczy tylko wersji PN 100 100 100 100 100 100 00 | 938 | 852 | 771 69 619 | 547 | 488 | 428 | 376 | 323 | 283 | 42 | 209
do spawania. PN 160 160 160 160 160 160 160 | 1531 | 1394 | 1264 | 142 | 102 | 914 | 807 | 716 | 632 | 556 | 495 | 426 | 3713

PN 250 250 250 250 250 250 250 | 2892 | 2178 | 1976 | 1785 | 1595 | 1428 | 1261 | 1119 | 988 | 89 | 773 | 666 | 583
PN 320 320 320 320 320 320 320 | 3062 | 2788 | 2529 | 2285 | 2041 | 1828 | 1615 | 1432 | 1264 | 1112 | 99 853 | 746
PN 400 400 400 400 400 400 400 | 3828 | 3485 | 3161 | 2857 | 2552 | 2285 | 2019 | 179 158 139 | 1238 | 1066 | 933
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ZAWORY

OZNACZENIA

Oznaczenie typu, jednoznacznie opisujace typ i budowe armatury.
Oznaczenie typu jest wiasnoscig producenta (dostawcy).
Oznaczenie typu stuzy do identyfikacji armatury w kontaktach zamawiajacy - producent.

Znak producenta (dostawcy)
Materiat korpusu
Sterowanie

V46.55 DN 80 PN 160 233 AG

Cisnienie nominalne

Srednica nominalna

Wykonanie powierzchni uszczelniajacych
Wykonanie konstrukcyjne

Typ

Typ Przylacze
V46 - zaw6r zaporowy 1 - kotnierzowe
V40 - zawor regulacyjny 2 - do spawania
216 - zawor zwrotny 3 - gwintowe

4 - do wspawania
Wykonanie konstrukcyjne

dla typu V40, V46 Sterowanie o
1 - korpus odlew zwiazane z kotnierza pokrywy 1 -reczne (dzwlgnla)
2 - korpus odlew zwiazane gwintem pokrywy 2 - przekiadnia
3 - korpus odkuwka zwiazane z kotnierza pokrywy 3 - naped elektryczn .
4 - korpus odkuwka zwigzane gwintem pokrywy 4 - naped pneun)atyc;ny, herau[lczny,
5 — korpus odlew lub odkuwka samouszczelniajacy pokrywa elektrohydraliczny i kombinacia

6 - korpus odlew lub odkuwka z mieszkiem 5- 90+y trzpien
dla typu Z16 7-jazn
atypu 8 - sterowanie zdalne (stator)

1 - korpus odlew lub odkuwka, kotnierzowe potfaczenie z pokrywa
2 - korpus odlew lub odkuwka, gwintowe potaczenie z pokrywa
5 - korpus odlew lub odkuwka, z pokrywa samouszczelniajaca

9 - wyposarzenie dodatkowe
(dZzwignia z przeciwwaga, sitownik hydrauliczny)

Materiat korpusu
0 - stal nierdzewna
2 - stal stopowa - odlew
3 - stal stopowa - kuta
4 - stal weglowa - kuta
5 - stal weglowa - odlew

Wykonanie powierzchni uszczelniajgcych
1-13Crx 13Cr
2 - stal nierdzewna x stal nierdzewna
3 - stal nierdzewna x stellit
4 - metal x guma
5 - stellit x stellit
6 - materiat podstawowy x materiat podstawowy Znak producenta (dostawcy)

7 - 13Cr x stal nierdzewna
8 - 13Cr x stellit AG - ARMATURY Group a.s.

Dane o ktorych mowa w katalogu nie podlegaja zmianom a do zamowien i dostaw towarow obowiazujg dane umieszczone
w odpowiednich specyfikacjach.
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Republika Czeska

ARMATURY Group a.s.

Zaktad i dyrekcja spotki

N&drazni 129, 747 22 Dolni Benesov
tel: +420/553 680 111

fax: +420/553 680 333

email: agroup@agroup.cz

Polska

ARMA-POL

ul. Nosala 1

32-620 Brzeszcze

tel.: +48 603 395 944
email: sk@arma-pol.pl

Stowacja

ARMATURY GROUP, s.r.0.
Zaktad i siedziba spotki
Janosikova 264,010 01 Zilina
email: zilina@agroup.cz

Austria

Armatury Group GmbH
ARMATURY Group a.s. oficjalny
przedstawiciel dla Austrii
Attemsgasse 45/1/7

A-1220 Wien

mob.: +43 (0) 664 /88 51 33 33
tel:+43(0) 1/2021 985

fax: +43(0) 1 /2021 985
email: office@armatury.at

Niemcy

Armatury Group GmbH
ARMATURY Group a.s. oficjalny
przedstawiciel dla Niemcy
Technologie Centrum Bissendorf
Gewerbepark 18

49143 Bissendorf

mob.: +49 1525 6757 265

tel.: +49 (0) 5402-70-2532

fax: +49 (0) 5402-70-2531
email: office@armatury.de

Rosja

AO,ARMATURY Group a.s.”

3rd street Tverskaya-Yamskaya, house 31/35
125047 Moskva

tel/fax: +7/495 956 3335

email: moscow@agroup.cz

Chiny

ARMATURY GROUP Co,, Ltd

Spotka zalezna

Xinjing road 18

Zhangjiagang Economic & Technological
Development Zone

Jiangsu, China

mob. (China): +86 137 7326 6078

mob. (CZ): +420 606 713 721
email: radomirukes@agroup.cz www.armaturygroup.cz

Zjednoczone Emiraty Arabskie

ARMATURY Group a.s. DMCC

Oficjalny przedstawiciel ARMATURY Group a.s.
Unit 509, Goldcrest Executive, Cluster C,
Jumeirah Lake Towers

Dubai, United Arab Emirates

mob.: +971/564 167 600

tel: +971/045 146 335

email: sivaram.jayaraman@agroup.cz

Spodtka ARMATURY Group a.s. zastrzega sobie prawo do zmian specyfikacji technicznych
Norwegia, Turcja, Estonia, Rumunia, produktow i nie ponosi odpowiedzialnosci za biedy w druku.

Inni przedstawiciele biznesu:

Egipt, Irak, Pakistan, Indie, Chiny,
Algieria i inne kraje. Wydany w Czerwcu 2021



