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ZAWOR BEZPIECZENSTWA
PROPORCJONALNY, SPREZYNOWY, Z
DZWONEM WSPOMAGAJACYM, KATOWY,

KOLNIERZOWY, BUDOWY OTWARTEJ

CERTYFIKAT SYSTEMU
7ARZADZANIA TAKOSCIA

3

ZAKRES STOSOWANIA | RODZAJE WYKONAN

- Do pary wodnej i powietrza.
Temperatura pracy: max. +450°C.

Dla temperatur powyzej 350°C, zaleca sie wykonanie ze wstawka tj. Si 2302W.

Si 2302

Zawory produkowane sa w nastepujacych wykonaniach:

Si 2302 - w wykonaniu P — normalnym; WM — dla warunkéw morskich
WYKAZ STOSOWANYCH MATERIALOW
Nr Nazwa .
Pozycji detalu Materiat
1 Kadtub GP240GH
2 Siedlisko X39CrMo17-1
3 Grzyb X39CrMo17-1
4 Dzwon EN-GJS-400-15
5 Kotpak EN-GJS-400-15 / GP240GH
6 Trzpien X20Cr13"
7 Kaptur EN-GJS-400-15
8 Sprezyna 51Crv4?
9 Wstawka C22

"' Dla wykonania morskiego (WM) trzpieh wykonany z
materiatu X17CrNi16-2

2 Sprezyny o $rednicy drutu do ® 6, z drut patentowanego BI.

Max. temperatura pracy wynosi wowczas 250°C.

WYMIARY GABARYTOWE

- Kotnierz Kotnierz ‘s
Wielkodé Siedlisko wiotowy | wylotowy 3 Wysokos¢é budowy Cignienie Masa
DN Dlugos¢ budowy poczqtl_(u ca
Bez Ze otwarcia .
Przelot |PrzekréjlPn 25 Pnao] PN 10 wstawki | wstawka
dixds do A . D; D, s, | s H min. | max. kg
mm mm mm bar

20 x 20 12 113 105 105 95 95 335 - 0,45 40 7

25x 25 16 201 115 115 100 100 350 410 0,45 40 9
32 x 32 20 314 140 140 105 105 390 460 0,45 40 12
40 x 40 25 491 150 150 115 115 420 495 0,45 40 14
50 x 50 32 804 165 165 125 125 485 575 0,45 40 22
65 X 65 40 1257 185 185 145 145 540 645 0,45 40 28
80 x 80 50 1964 200 200 155 155 655 765 0,45 40 40
100 x 100 63 3117 235 220 175 175 705 835 0,45 40 52
125 x 125 77 4657 270 250 200 200 815 955 0,45 40 80
150 x 150 93 6793 300 285 225 225 850 -2 0,45 25 110
200 x 200 110 9503 | 360" 340 225 250 980 -2) 0,45 16 150

"W przypadku zaworu DN 200x200 owiercenie tylko na PN 25

8 Wykonanie ze wstawka zaworu Si 2302W, DN 150x150 i DN 200x200, po uzgodnieniu z producentem




DANE TECHNICZNE
Wspotczynniki wyptywu

dla par i gazéw «
Typ
Si 2302 20620 0.25
Si 2302W 200x200

Zakresy cisnien.

DN Zakresy cisnien [bar]

20 x 20 0,45...0,68;0,66...1,0; 0,95...1,4;1,3...1,9; 1,8...2,6; 2,5...3,6; 3,5...5,0; 4,8...6,3; 6,0...8,0; 7,5...10; 9,5...12,5; 12...16;
15...20; 18...25; 23...32; 30...40

25x 25 0,45...0,68;0,66...1,0; 0,95...1,4;1,3...1,9; 1,8...2,6; 2,5...3,6; 3,5...5,0; 4,8...6,3; 6,0...8,0; 7,5...10; 9,5...12,5; 12...16;
15...20; 18...25; 283...32; 30...40

32x 32 0,45...0,68;0,66...1,0; 0,95...1,4;1,3...1,9; 1,8...2,6; 2,5...3,6; 3,5...5,0; 4,8...6,3; 6,0...8,0; 7,5...10; 9,5...12,5; 12...16;
15...20; 18...25; 23...32; 30...40

40 x 40 0,45...0,68;0,66...1,0; 0,95...1,4;1,3...1,9; 1,8...2,6; 2,5...3,6; 3,5...5,0; 4,8...6,3; 6,0...8,0; 7,5...10; 9,5...12,5; 12...16;
15...20; 18...25; 23...32; 30...40

50 x 50 0,45...0,68;0,66...1,0; 0,95...1,4;1,3...1,9; 1,8...2,6; 2,5...3,6; 3,5...5,0; 4,8...6,3; 6,0...8,0; 7,5...10; 9,5...12,5; 12...16;
15...20; 18...25; 283...32; 30...40

65 x 65 0,45...0,68;0,66...1,0; 0,95...1,4;1,3...1,9; 1,8...2,6; 2,5...3,6; 3,5...5,0; 4,8...6,3; 6,0...8,0; 7,5...10; 9,5...12,5; 12...16;
15...20; 18...25; 283...32; 30...40

80 x 80 0,45...0,68;0,66...1,0; 0,95...1,4;1,3...1,9; 1,8...2,6; 2,5...3,6; 3,5...5,0; 4,8...6,3; 6,0...8,0; 7,5...10; 9,5...12,5; 12...16;
15...20; 18...25; 23...32; 30...40

100 x 100 | 0,45...0,68;0,66...1,0; 0,95...1,4;1,3...1,9; 1,8...2,6; 2,5...3,6; 3,5...5,0; 4,8...6,3; 6,0...8,0; 7,5...10; 9,5...12,5; 12...16;
15...20; 18...25; 23...32; 30...40

125x 125 | 0,45...0,68; 0,66...1,0; 0,95...1,4; 1,3...1,9; 1,8...2,6; 2,5...3,6; 3,5...5,0; 4,8...6,3; 6,0...8,0; 7,5...10; 9,5...12,5; 12...16;
15...20; 18...25; 283...32; 30...40

150 x 150 | 0,45...0,68;0,66...1,0;0,95...1,4;1,3...1,9; 1,8...2,6; 2,5...3,6; 3,5...5,0; 4,8...6,3; 6,0...8,0; 7,5...10; 9,5...12,5; 12...16;
15...20; 18...25

200 x 200 | 0,45...0,68;0,66...1,0;0,95...1,4;1,3...1,9; 1,8...2,6; 2,5...3,6; 3,5...5,0; 4,8...6,3; 6,0...8,0; 7,5...10; 9,5...12,5; 12...16
W przypadku, gdy wymagane cisnienie poczatku otwarcia wystepuje w obu sgsiadujacych zakresach cisnien, nalezy zastosowac

zawOr ze sprezyng 0 wyzszym zakresie.

UWAGI Zaleznos¢ p=ft]
1. W przypadku tworzenia sie kondensatu, w najnizszym miejscu instalacji dia materlatu GP240GH
wydmuchowej nalezy przewidzie¢é odwodnienie. Odwodnienie —
w kadtubie zaworu wykonuje sie tylko na zyczenie zamawiajgcego. 9 500
Zawory nalezy montowac¢ w pozycji pionowej. 'E' ggg —~—
7 =]
SPOSOB ZAMAWIANIA ®
A g 700 S
W zaméwieniu nalezy podaé¢: nazwe i numer katalogowy zaworu, DN, E o o~
cisnienie poczatku otwarcia lub zakres ci$nien, temperature pracy 8 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
i rodzaj czynnika. Z uwagi na réznorodnosé norm 18 22 28 32 36 38 392 40 40
przedmiotowych, zaleca sie réwniez podanie normy, wedtug cisnienie [bar]
ktérej maja byé wykonane kotnierze przytaczeniowe zaworu.

Na zyczenie klienta dostarczane sg réwniez przeciwkotnierze wraz
z elementami ztgcznymi i uszczelkami.

Na specjalne zaméwienie produkowane sg zawory z indukcyjnym czujnikiem zblizeniowym sygnalizujgcym moment
zadziatania.
Podstawowe dane standardowego czujnika:

Zasieg dziatania [mm]: 3 (M8); 6 (M12); 10 (M18)
Napiecie zasilania [V]: 10 - 30 DC

Stopien ochrony: IP67 (M8); IP68 (M12 i M18)
Temperatura pracy: -25 + +70°C

Standardowa dtugo$¢ kabla [mm]: 2000
Inne wykonania czujnika na specjalne zaméwienie po uzgodnieniu z producentem.
Na zyczenie klienta stosowane sa czuijniki pracujace w zakresie temperatur: -25 + +230°C.

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian technicznych. Zmiany te nie moga byé podstawa do ewentualnych
reklamacji



