
AKG-A/AKGS-AKarta katalogowa
7338.1/9−61

zasuwa odcinaj¹ca

z samouszczelniaj¹c¹ siê
pokryw¹

z ko³nierzami

lub koñcówkami do spawania

PN 63−160

DN 80/80−250/200

Zastosowania
• W instalacjach w przemy�le, energetyce, technologii i w 

budownictwie okrêtowym
• Do wody, pary, gazu, oleju i innych nieagresywnych mediów
• Inne dziedziny zastosowania na zamówienie
• Inne media na zapytanie

Dane eksploatacyjne
maks. dopuszczalne ci�nienie 160 bar
maks. dopuszczalna temperatura 550 °C
parametry obliczeniowe zgodnie z tabel¹ ci�nieñ na nastêpnej
stronie

Materia³y
• C 22.8 (1.0460) do 450 °C
• 13 CrMo 44 (1.7335) do 550 °C

Inne materia³y na zamówienie

Wykonanie
Kuty, spawany korpus
Samouszczelniaj¹ca siê pokrywa
Nieobracaj¹ce siê wrzeciono
P³yty klinowe
ko³nierz jarzma przystosowany pod zabudowê napêdu
elektrycznego i pneumatycznego (wg DIN ISO 5210/5211)

Armatura spe³nia przepisy bezpieczeñstwa wg za³¹cznika 1
Europejskich Wytycznych dla Urz¹dzeñ Ci�nieniowych
97/23/UE (DUC) dla medium grupy 1 i medium grupy 2.

Warianty standardowe
• Wska¿nik po³o¿enia
• Wy³¹cznik pozycyjny
• Króciec odwadniaj¹cy
• Pier�cieñ blokuj¹cy w d³awnicy
• Utwardzone powierzchnie uszczelniaj¹ce
• G³owica podparta sprê¿ynami talerzowymi
• P³yty równoleg³e
• Obej�cie
• Napêdy elektryczne i pneumatyczne
• Przek³adnia czo³owa lub sto¿kowa
• Tuleja napêdowa, z przy³¹czem do zdalnego sterowania
• Materia³y specjalne na zamówienia
• Odbiór wed³ug danych technicznych, jak np. B.

TRD/TRD/AD2000 wzglêdnie wed³ug wykazu klienta

Wskazówki

Instrukcja obs³ugi: 0570.81

Dane zamówieniowe
1 Typ 7 Materia³
2 PN 8 Przep³ywaj¹cy czynnik
3 DN 9 Wielko�æ przep³ywu
4 Nadci�nienie robocze 10 Przy³¹cze rurowe
5 Ci�nienie ró¿nicowe 11 Warianty
6 Temperatura robocza 12 Numer arkusza typu

Przy zamawianiu czê�ci zamiennych podawaæ Nr zak³adu 
pochodzenia + rok

DUC 97/23/UE
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Dopuszczalne nadci�nienie eksploatacyjne
Typ AKG−A

Ci�n. nom. Materia³ Ozn. cyfrowe materia³u Dopuszczalne ci�nienia robocze w barach jako funkcja temperatury °C
PN 120 200 250 300 350 400 425 450 475 500 510 520 530 540 550
63 C 22.8 1.0460 63 50 45 40 36 32 28 22

13 Cr Mo 44 1.7335 63 61 58 57 56 53 47 40 32 25 − −
100 100 80 70 60 56 50 45 34

100 95 91 89 87 82 74 62 49 38 28 21
160 160 130 112 96 90 80 72 55

160 153 146 142 139 132 118 100 79 62 46 35

Typ AKGS−A

Ci�n. nom. Materia³ Numer materia³u Dopuszczalne ci�nienia robocze w barach jako funkcja temperatury °C

PN 120 200 250 300 350 400 425 450 475 500 510 520 530 540 550

63/160 C 22.8 1.0460 160 160 140 120 100 80 72 60

13 Cr Mo 44 1.7335 160 160 160 160 160 150 147 145 140 118 100 80 67 52 42

AKGS-AAKG-A

Materia³y

Nr czê�ci Nazwa Temperatura Materia³y Uwagi
100 Korpus Korpus kuty matrycowo i spawany
723 Ko³nierz
131.1 Króciec do 450 °C C 22.8 1.0460 Mo¿liwo�æ dopasowania materia³u
139 Zamkniêcie do 550 °C 13 Cr Mo 44 1.7335 do ruroci¹gu
360 *) P³yty klinowe

do 550 C 13 Cr Mo 44 1.7335

367 *) Uchwyt p³yt
162 Pokrywa nasada

do 550 °C
C 22 N 1.0402 konstrukcja spawana

131.2 Króciec
do 550 °C

13 Cr Mo 44 1.7335
Powirzchnie Korpus do 450 °C opancerzenie twarde 1.4515 napawany
uszczelniaj¹ce P³yty klinowe do 550 °C opancerzenie ze stellitu
200 *) Wrzeciono X 35 Cr Mo 17 1.4122 polerowane
411.1 *) Pier�c. uszczeln. grafit bez szwu
452 Okular d³awicy 13 Cr Mo 44 1.7335
461 *) Szczeliwo do 550 °C grafit prasowane pie�cienie
501 Pier�cieñ, dzielony

do 550 C
13 Cr Mo 44 1.7335

544 *) Tulejka gwintowana Cu Zn 35 Ni 2 2.0540 na osiowym wieñcu ig³owym
961 *) Ko³o rêczne MEHANITE GG−25 ≥ DN 150 ze stali (spawane)

*) Zalecane czê�ci zamienne



Rura *)

Króciec (131.2)
Izolacja

zawór bezpieczeñstwa

*) Rura miêdzy króæcem (131.2) a nadci�nieniowym zabezpieczeniem korpusu nie
nale¿y do naszej dostawy

Rysunki wariantów

Wy³¹cznik pozycyjnyTuleja napêdowaWska¿nik po³o¿enia

Przek³adnia czo³owa Przek³adnia sto¿kowaPrzek³adnia czo³owa i napêd elektr. Napêd elektryczny 
za³o¿ony bezpo�rednio
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Badanie wytrzyma³o�ci: 1,5 x PN
Badanie szczelno�ci: 1    x PN

Je�li konieczne lub z innych powodów po¿¹dane jest obej�cie, to jako
zawór obej�ciowy stosuje siê zawór odcinaj¹cy NORI−A wed³ug karty
katalogowej 7462.1, DN 15 (wielko�æ gniazda zasuwy ≤ 150 mm) lub
DN 25 (wielko�æ gniazda zasuwy ≥ 200 mm) 

Armatura jest oznaczona wed³ug DIN/EN 19 (ISO 5209)

Monta¿
Zasuwy s¹ zaprojektowane na max. ci�nienie ró¿nicowe na 
wysoko�ci dopuszczalnego nadci�nienia roboczego.

Zabezpieczenie korpusu zasuwy przed wzrostem ci�nienia
powy¿ej ci�nienia dopuszczalnego
zawory bezpieczeñstwa/patrz karta kat. 7300.1
Zabezpieczenie korpusu zaworem bezpieczeñstwa jest ko−
nieczne, gdy przy zamknietej zasuwie istnieje mozliwo�æ
podgrzania pewnej ilo�ci nie usuniêtej z szyi zasuwy cieczy.
W ma³ej przestrzeni mo¿e nast³piæ nie dopuszczalny wzrost
cisnienia powy¿ej ci�nieñ obliczeniowych. Tabliczkê ostrze−
gawcz¹ umieszczono w pobli¿u tabliczki znamionowej. Na
górnej czê�ci zasuwy znajduje siê fabrycznie za�lepiony
króciec (131.2) o wymiarach monta¿owych 18/10x74 mm,
który mo¿e byæ wykorzystany do wspawania zaworu bez−
pieczeñstwa.

W zamówieniu nale¿y podaæ, czy ¿da siê zaworu bez−
pieczeñstwa. Nie mo¿e on jednak byæ bezpo�rednio przyspa−
wany do króæca (131.2). Nale¿y go po³aczyæ z króæcem popr−
zez rurkê, takie po³czenie umo¿liwi skierowanie wylotu zaworu
bezpieczeñstwa pionowo do góry. Minimlna odleg³o� zaworu
bezp. od korpusu zasuwy powinna byæ nie mniejsza ni¿
200mm.

Zastêpczo mo¿na zastosowaæ do zabezpieczenia korpusu
przed nadmiernymi ci�nieniami nastêpuj¹ce �rodki:

Otwór w gnie¿dzie (na stronie ci�nieniowej); zewnêtrzny
przewód odci¹¿aj¹cy; w tych wypadkach zasuwy mo¿na sto−
sowaæ tylko do jednego kierunku przep³ywu.

Na zamówienie mo¿na dostarczyæ zawór bezpieczeñstwa z
tarczk¹ bezpieczeñstwa.
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Wymiary przy³¹czy Typ AKG−A
D³ugo�ci monta¿owe wed³ug DIN 3202/1 − F 8 (PN 63, PN 100)

− F 7 (PN 63, PN 100)

Ci�nienie nom.
PN

Wersja standardowa
Wymiary ko³nierzy

Listwy uszczeln.

63 DIN 2636 DIN 2526/E

100 DIN 2637

160 DIN 2638

Wersja specjalna (na zamówienie)

Ko³nierze nie wiercone,

z obydwu stron kszta³t rowka N DIN 2512

lub odsadzenie, kszta³t R 13 DIN 2513

Dalsze wersje ko³nierzy na zamówienie

Wymiary Wymiary w mm

Ci�nienie
nominalne

Wielko�æ nominalna/
wielko�æ gniazda

D³ugo�æ
monta¿owa

Ko³nier
z

Ko³o osi 
otworów

Liczba 
otworów

Otwór Listwa 
uszczelniaj¹ca

Grubo�æ
ko³nierza

Wysoko�æ monta¿owa Skok Ko³o rêczne Ciê¿a
r

PN DN/S l ∅ D ∅ k z ∅ i d4 x f b h1 h2 h4  1) mm ∅ d ca. kg

63 80/ 80 310 215 170 8 22 138 x 3 28 455 520 800 80 400 65

100/100 350 250 200 8 26 162 x 3 30 515 585 900 100 400 95

125/125 400 295 240 8 30 188 x 3 34 570 640 1050 125 500 140

150/150 450 345 280 8 33 218 x 3 36 680 765 1250 150 640 155

200/200 550 415 345 12 36 285 x 3 42 840 930 1450 190 800 280

250/250 650 470 400 12 38 345 x 3 46 1065 1110 1950 240 800 660

100 80/ 80 310 230 180 8 26 138 x 3 32 455 520 800 80 400 70

100/100 350 265 210 8 30 162 x 3 36 515 585 900 100 400 100

125/125 400 315 250 8 33 188 x 3 40 570 640 1050 125 500 150

150/150 450 355 290 12 33 218 x 3 44 680 765 1250 150 640 210

200/200 550 430 360 12 36 285 x 3 52 840 930 1450 190 800 320

250/250 700 3) 505 430 12 39 345 x 3 50 1065 1110 1950 240 800 720

160 80/ 80 390 230 180 8 26 138 x 3 36 455 520 800 80 400 75

100/100 450 265 210 8 30 162 x 3 40 515 585 900 100 400 105

125/125 525 315 250 8 33 188 x 3 44 570 640 1050 125 500 160

150/150 600 355 290 12 33 218 x 3 50 680 765 1250 150 640 220

200/200 750 430 360 12 36 285 x 3 60 840 930 1450 190 800 380

250/250 900 515 430 12 42 345 x 3 68 1065 1110 1950 240 800 740

1) wysokosc demontazu
2) wykonanie ze zredukowanym przelotem -  na zapytanie
3) przeciwnie do EN 558-1/26
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Wymiary przy³¹czy Typ AKGS−A

D³ugo�ci monta¿owe wed³ug DIN 3202/T2 szereg 10

Koñcówki do spawania wed³ug DIN 3239

Kszta³t szczeliny spawalniczej wed³ug DIN 2559−21

Odchy³ki w wykonaniu koñcówek do spawania i/lub kszta³tu
szczelin s¹ mo¿liwe, jednak tylko w obrêbie wymiarów Amax.
i Bmin.

Wymiary Wymiary w mm

Ci�nie−
nie
nomi−
nalne

Wielko�æ
nominalna/
wielko�æ
gniazda

d³ugo�
æ
monta
¿owa

Koñcówki do 
spawania

Koñcówki do spawania wed³ug 
DIN 3239 kszta³t 1
Kszta³t szczeliny DIN 2559−21

Odpowiednie wymiary rur Wysok�æ monta¿owa Skok Ko³o
rêczne

Ciê¿ar

nie obrobione PN 63 PN 100 PN 160

PN DN/S l ∅ A max. ∅ B min. ∅ d2 ∅ d3 1) PN 63 PN 100 PN 160 h1 h2 h4  2) mm ∅ d ca. kg

63/160 80/ 80 390 95 65 90 81 81 76,5 88,9 x 4,0 88,9 x 4,0 88,9 x 6,3 455 520 800 80 400 60

100/ 80 450 120 89 115 104 104 98,5 114,3 x 5,0 114,3 x 5,0 114,3 x 8,0 455 520 800 80 400 65

100/100 450 120 92 115 104 104 98,5 114,3 x 5,0 114,3 x 5,0 114,3 x 8,0 515 585 900 100 400 85

125/100 525 145 105 141 130,5 127 120,5 139,7 x 4,5 139,7 x 6,3 139,7 x 10,0 515 585 900 100 400 100

125/125 525 145 98 141 130,5 127 120,5 139,7 x 4,5 139,7 x 6,3 139,7 x 10,0 570 640 1050 125 500 125

150/125 600 175 135 170 156,5 154 144,5 168,3 x 5,6 168,3 x 7,1 168,3 x 12,5 570 640 1050 125 500 130

150/150 600 175 135 170 156,5 154 144,5 168,3 x 5,6 168,3 x 7,1 168,3 x 12,5 680 765 1250 150 640 175

175/150 675 195 150 195 180,5 176,5 167 193,7 x 6,3 193,7 x 8,8 193,7 x 14,2 680 765 1250 150 640 190

200/150 750 225 165 222 204,5 199,5 189 219,1 x 7,1 219,1 x 10,0 219,1 x 16,0 680 765 1250 150 640 200

200/200 750 225 180 222 204,5 199,5 189 219,1 x 7,1 219,1 x 10,0 219,1 x 16,0 840 930 1450 190 800 255

250/200 900 280 225 276 255 248,5 231,5 273,0 x 8,8 273,0 x 12,5 273,0 x 22,2 840 930 1450 190 800 315

250/250 900 280 225 276 255 248,5 231,5 273,0 x 8,8 273,0 x 12,5 273,0 x 22,2 1065 1110 1950 240 800 630

300/250 1050 330 260 325 301 295,5 276,5 323,9 x 11,0 323,9 x 14,2 323,9 x 25,0 1065 1110 1950 240 800 680

1) d3 = dp wed³ug DIN 3239

2) Wysoko�æ do demonta¿u
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£o¿ysko ig³owe 
u³atwia obs³uge

Przy otwieraniu zasuwy,w−
suwa siê samo wrzeciono−
ko³o pozostaj¹c u³atwia
obs³ugê i nie zajmuje du¿o
miejsca

Wrzeciono z wytoczonym
ko³nierzem 
umo¿liwiaj¹cym, przy ca³kowi−
tym otwarciu zasuwy, dodat−
kowe uszczelnienie i odci¹¿enie
w³a�ciwego uszczelnienia

Polerowane wrzeciono
to d³uga ¿ywotno�æ d³awicy

G³owica
do zak³adania napêdów ele−
trycznych w warunkach robo−
czych

Stelitowane powierzchnie
uszczelniaj¹ce

P³yty zawierad³a 
posiadaj¹ ruchome po³¹czenie−gwarantuje
to dok³adne dopasowanie siê powierzchni
uszczelniaj¹cych

Prowadzenie zawierad³a
kana³y w korpusie zasuwy
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