
Karta katalogowa
7371.1/6−61 AKK/AKKS

lub koñcówkami do spawania

 z ko³nierzem

z nasad¹ ko³nierzow¹

PN 63-100

Klapa zwrotna

DN 80/80 bis 300/250

Dziedziny zastosowania

• W instalacjach przemys³owych, w elektrowniach,
instalacjach procesowych i budownictwie okrêtowym

• Na wodê, parê, gaz, olej i inne nieagresywne media
• Inne zastosowania na zapytanie
• Inne media na zapytanie

Dane eksploatacyjne

• maks. dopuszczalne ci�nienie 100 bar
• maks. dopuszczalna temperatura 550 °C
• parametry obliczeniowe zgodnie z tabel¹ ci�nieñ na

nastêpnej stronie

Materia³y

• C 22.8 (1.0460) do 450 °C
• 13 CrMo 44 (1.7335) do 550 °C
• Inne materia³y na zamówienie

Wykonanie

• Kuty i spawany korpus
• Nasada ko³nierzowa
• Wa³ wewnêtrzny

Armatura spe³nia przepisy bezpieczeñstwa wg za³¹cznika 1
Europejskich Wytycznych dla Urz¹dzeñ Ci�nieniowych
97/23/UE (DUC) dla medium grupy 1 i medium grupy 2.

Warianty standardowe

• Inna obróbka ko³nierzowa lub spawanych koñcówek
• Odbiór wed³ug danych technicznych, jak np. B.

TRD/TRD/AD2000 wzglêdnie wed³ug wykazu klienta

Wskazówki

• Zasuwa odcinaj¹ca, typ AKD/AKDS z nasad¹ ko³nierzow¹
patrz karta katalogowa: 7331.1

• Instrukcja obs³ugi: 0570.81

Dane do zamówienia

1 Typ 7 Materia³
2 PN 8 Medium przep³ywu
3 DN 9 Wielko�æ przep³ywu
4 Nadci�nienie robocze 10 Przy³¹cze rurowe
5 Ci�nienie ró¿nicowe 11 Warianty
6 Temperatura robocza 12 Nr karty katalogowej

Przy zamawianiu czê�ci zamiennych podaæ numer fabryczny
+ rok.

DUC 97/23/UE
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Dopuszczalne nadci�nienie eksploatacyjne

Ci�nienie
nominalne

Materia³ Numer
materia³u

Dopuszczalne nadci�nienia robocze w barach przy temperaturze w °C

PN 120 200 250 300 350 400 425 450 475 500 510 520 530 540 550

63
C 22.8 1.0460 63 50 45 40 36 32 28 22

63
13 Cr Mo 44 1.7335 63 63 63 63 61 58 57 56 53 47 40 32 25 − −

100
C 22.8 1.0460 100 80 70 60 56 50 45 34

100
13 Cr Mo 44 1.7335 100 100 100 100 95 91 89 87 82 74 62 49 38 28 21

Materia³y

Nr czê�ci Nazwa Temperatura Materia³y Uwagi
100 korpus korpus kuty i spawany w foremniku
723 ko³nierz do 450 °C C 22.8 1.0460 mo¿liwe dopasowanie materia³u do 
131.1 króciec

do 450 °C

do 550 °C

C 22.8

13 Cr Mo 44

1.0460

1 7335

mo¿liwe dopasowanie materia³u do 
instalacji rurowej

161 pokrywa korpusu do 550 °C 13 Cr Mo 44 1.7335

746 *) klapa

Powierzchnie korpus
do 450 °C opancerzenie twarde 1.4115

Powierzchnie
uszczelnienia

korpus
do 550 °C opancerzenie ze stellitu zespawanyuszczelnienia

klapa do 550 °C opancerzenie ze stali nierdzewnej 1.4370
zespawany

411 *)
pier�cieñ
uszczelniaj¹cy grafit bez szwu

570 *) dˇwignia 13 Cr Mo 44 1.7335
210 wa³ do 550 °C X 35 CrMo 17 1.4122
902.1 ko³ki gwintowane

do 550 C
21 CrMoV 5 7 1.7709

920.1
nakrêtka
sze�ciok¹tna 24 CrMo 5 1.7258

*) Zalecane czê�ci zapasowe



AKK/AKKS

3

Wymiary przy³¹cza typ AKK
D³ugo�ci monta¿owe wed³ug EN 558−1/26 
(wcze�niej: DIN 3202/1−F7)

Ci�nienie
nom.

Wykonanie
standardowe

Przylga

PN Wymiary ko³nierza

63 DIN 2636 DIN 2526/E

100 DIN 2637

Wykonanie specjalne (na ¿yczenie):

ko³nierze nieowiercone

np. z obydwu stron rowek kszta³t N (DIN 2512),

uskok kszta³t R 13 (DIN 2513)

Inne wersje ko³nierzy na zamówienie

Wymiary Wymiary w mm

Ci�nienie
nominalne

�rednica
nominalna 2)

D³ugo�æ
zabudowy

Ko³nierz �rednica
podzia³owa

Liczba
otworów

Otwór Przylga Grubo�æ
ko³nierza

Wysoko�æ zabudowy Ciê¿ar

PN DN/S l Ø D Ø k z Ø i d4 x f b h1 h3 ca. kg

63 80/ 80 310 215 170 8 22 138 x 3 28 180 260 45

100/100 350 250 200 8 26 162 x 3 30 210 310 60

125/125 400 295 240 8 30 188 x 3 34 240 365 102

150/150 450 345 280 8 33 218 x 3 36 280 430 135

200/200 550 415 345 12 36 285 x 3 42 350 550 198

250/250 650 470 400 12 36 345 x 3 46 470 740 520

100 80/ 80 310 230 180 8 26 138 x 3 32 180 260 50

100/100 350 265 210 8 30 162 x 3 36 210 310 66

125/125 400 315 250 8 33 188 x 3 40 240 365 105

150/150 450 355 290 12 33 218 x 3 44 280 430 149

200/200 550 430 360 12 36 285 x 3 52 350 550 226

250/250 700 3) 505 430 12 39 345 x 3 60 470 740 560

1) wysokosc demontazu
2) wykonanie ze zredukowanym przelotem -  na zapytanie
3) przeciwnie do EN 558-1/26
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AKK/AKKS
Wymiary przy³¹cza, Typ AKKS

D³ugo�æ zabudowy zgodnie z norm¹ EN 12982/26 (DIN 3202/T2 Rz¹d S9)
Koñcówki spawane zgodnie z norm¹ DIN 3239

Kszta³t szczeliny zgodnie z norm¹ DIN 2559−21

Mo¿liwe odchy³ki w wykonaniu spawanych koñcówek, szczelin
spawalniczych

ale tylko w ramach wymiarów Amax i Bmin .

Wymiary Wymiary w mm

Ci�n. nom. �rednica nom/
�rednica siedziska

D³ugo�æ
zabudo−wy

Koñcówki spawane Koñcówki spawane wg DIN 3239 kszta³t 1
Kszta³t szczeliny DIN 2559−21

Wymiary rur Wysoko�æ
zabudowy

Ciê¿ar

nieobrobione PN 63 PN 100

PN DN/S l Ø A max. Ø B min. Ø d2 Ø d3 1) PN 63 PN 100 h1 h3 ca. kg

63/100 80/ 80 310 95 70 90 81 81 88,9 x 4,0 88,9 x 4,0 180 260 37

100/ 80 350 115 90 115 104 104 114,3 x 5,0 114,3 x 5,0 180 260 40

100/100 350 115 90 115 104 104 114,3 x 5,0 114,3 x 5,0 210 310 49

125/100 400 145 115 141 130,5 127 139,7 x 4,5 139,7 x 6,3 210 310 63

125/125 400 145 115 141 130,5 127 139,7 x 4,5 139,7 x 6,3 240 365 78

150/125 450 170 135 170 156,5 154 168,3 x 5,6 168,3 x 7,1 240 365 86

150/150 450 170 135 170 156,5 154 168,3 x 5,6 168,3 x 7,1 280 430 110

175/150 500 195 160 195 180,5 176,5 193,7 x 6,3 193,7 x 8,8 280 430 118

200/150 550 225 180 222 204,5 199,5 219,1 x 7,1 219,1 x 10,0 280 430 128

200/200 550 225 180 222 204,5 199,5 219,1 x 7,1 219,1 x 10,0 350 550 168

250/200 650 280 225 276 255 248,5 273,0 x 8,8 273,0 x 12,5 350 550 185

250/250 650 280 225 276 255 248,5 273,0 x 8,8 273,0 x 12,5 470 740 455

300/250 750 330 260 325 301 295,5 323,9 x 11 323,9 x 14,2 470 740 490

1) d3 = dp wed³ug DIN 3239


